ARMATUREN GmbH

GAS-DRUCKREGELGERAT
GDR TYP 132

UNSERE VIELFALT IST
IHR PROFIT.




W2 Armaturen GmbH

Gas-Druckregelgerat
GDR Typ 132

Aufgabe

Das Gas-Druckregelgerat Typ 132 hat die
Aufgabe, den Ausgangsdruck konstant zu
halten, unabhéngig vom Einfluss der Stérgréfien
wie Eingangsdruck- und/oder Durchfluidnderung.
Es ist einsetzbar fiur alle Gase nach DVGW-
Arbeitsblatt G260 und alle nicht-aggressiven Gase.
(Far aggressive Gase, inshesondere Deponie- oder
Klarwerksgase, sind entsprechende Sonderaus-
fuhrungen lieferbar.)

Eigenschaften

e Anschlisse nach Kundenforderung (auch ANSI-
und Sonderflansche)

e grofRer Eingangsdruckbereich

e auf Kundenwunsch mit integrierter Gerausch-
dampfung (D@dmpfung ca. 10 - 20 dBA)

e auch als Differenz- und Nulldruck-Regler

e Bauldnge auf Kundenwunsch nach o6rtlichen
Gegebenheiten anpassbar

e hohe Regelgenauigkeit, kurze Ansprechzeit

e wartungsfreundlich, da Vor-Ort-Wartung ohne
Ausbau des Gerates mdéglich

¢ einfacher Aufbau = wenige Verschleildteile

Sonderausfiihrung bis 250°C

Betriebstemperatur

druckausgeglichene Ventilkombination

kurze Auslaufstrecke erforderlich

auch als Kombination mit SAV Typ 53N/H

sehr geringe erforderliche Mindest-Druck-

differenzen (Pe -Pa)

¢ kein Spezialwerkzeug erforderlich

EG-Baumusterpriifung 97/23/EG

Nennweite |Druckstufe | Produkt-ldentnr.
DN 50 PN 25 CE-0085BM0505
DN 80 PN 25 CE-0085BM0505
DN 100 PN 16 CE-0085BM0505
DN 150 PN 16 CE-0085BM0505
DN 200 PN 16 CE-0085BM0505
DN 250 PN 16 CE-0085BM0505
DN 300 PN 10 CE-0085BM0505
DN 350 PN 10 CE-0085BM0505
DN 400 PN 10 CE-0085BM0505
DN 500 PN 10 CE-0085BM0505

Druckgeraterichtlinie 97/23/EG; Prifgrundlage DIN
EN 334 "Gas - Druckregelgerate fur Eingangs-
driicke bis 100 bar" (Deutsche Fassung 1999).

Technische Daten

Eingangsdruck bis 25 bar
Ausgangsdruck bis 16 bar
min. Druckdifferenz 100 mbar

20 mbar*' / 3 mbar*2

Nennweiten DN 50; DN 65; DN 80;

DN100; DN125; DN150;
DNZ200; DN250; DN300;
DN350; DN400; DN500

DIN Flansche;
ANSI Flansche;
Sonderflansche

Anschlussart

Ventildurchmesser 50 mm bis 500 mm

Betriebstemperatur -15°C bis +60°C*®

Medium geeignet fir alle Gase
nach DVGW-Arbeits-
blatt G260 und alle
nicht-aggressiven Gase

Werkstoffe

K&rper St37.0/St35.8
Membrangehduse GGG 40/ St 37-2
Steuerregler Al
Steuerdruckminderer Al

Innenteile Al, VA, Ms, Stahl

Membrane, O-Ringe Perbunan, Viton
Kegelventil Perbunan, Viton

*1' mit vergroBertem Membrangehause

*2 . Fremdruckgesteuerte Ausfiihrung
*3 . Sonderausfiihrung bis 250°C

Einstellbereiche

Fihrungs- Zeichnungs- RG SG
bereich [bar] | nummer
Steuerregler DN
0,01-0,12 4-St-12/DN/4 10/5 [20/10
0,12-0,30 4-St-12/DN/5 5 10
0,30 - 0,60 4-St-12/DN/6 2,5 5
0,60-0,75 4-St-12/DN/7 2,5 5
0,75-1,00 4-St-12/DN/8 1 2,5
Steuerregler DH
0,05 - 0,30 4-St-12/DH/4 5 10
0,30 - 1,00 4-St-12/DH/5 5 10
1,00 - 1,90 4-St-12/DH/6 5 10
1,90 - 2,90 4-St-12/DH/7 25 5
2,90 - 4,30 4-St-12/DH/8 2,5 5
4,30 - 7,50 4-St-12/DH/9 25 5

Andere Einstelldriicke auf Anfrage !
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EinbaumaRe
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Ausgang | Eingang | Ventil-@ L A B C D Gewicht
= = & Ap>1.5ba | Ap>100mbar | Ap<100mbar
DNaus DNEein [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [kal
50-150 | 50-150 50-80 450 570 250 235 300 420 65
100 450 570 265 235 420 482 80
125 700 620 320 290 420 482 120
150 800 660 350 320 420 482 150
200 50-200 50-80 500 590 275 260 300 420 75
100 500 590 290 260 420 482 95
125 700 620 320 290 420 482 125
150 800 650 350 320 420 482 160
200 800 660 400 320 482 585 185
250 50-250 50-80 800 620 300 290 300 420 110
100-125 800 620 320 290 420 482 120
150 900 660 350 320 420 482 150
200 900 660 400 320 482 585 200
300 50-300 50-80 900 650 330 320 300 420 150
100-150 900 650 350 320 420 482 170
200 900 660 400 320 482 585 230
Andere Baugrofien und Ventilgrélen auf Anfrage!
*1': Gerate mit jedem Flansch nach Kundenwunsch lieferbar
*2: Geréte sind mit anderer Baulange lieferbar
Leitungsanschliisse Standardausfiihrung
Beatmung | G1/4 | fur I6tlose Rohrverschraubg. FlieBrichtung | links-rechts
Messimpuls | G1/4 t m. Schneidring n. DIN 2353 Beatmung in FlieBrichtung rechts
Muffen *° G1/4 ) fir Rohr-@ 12 x 1,5 mm Messimpuls in FlieBrichtung rechts
3 Auf speziellen Kundenwunsch kénnen zwei zu- Auf speziellen Kundenwunsch kdnnen die Fliel3-
séatzliche Muffen G1/4 oder G1/2 auf das Stellgerat richtung und/oder die Leitungsanschlisse geandert

aufgeschweil’t werden. werden.
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Einbau

Das Gas-Druckregelgerat Typ 132 kann in FlieBrichtung waagerecht oder senkrecht eingebaut werden.

Beim senkrechten Einbau wird der Steuerregler aufrecht stehend neben dem Stellgerat montiert.

Aufgrund der besonderen konstruktiven Ausfiihrung kann der Messimpuls bereits im Abstand 2-3 X DNaysgang
(5x DNausgang = bessere Regelgruppe als angegeben) hinter dem GDR installiert werden.

Aufbau und Funktion Gas-Druckregelgerat Typ 132
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Aufbau

Das Gas-Druckregelgerat Typ 132 besteht aus den
drei Baugruppen Steuerregler (1), Druckminderer (ll)
und Stellgerat (lll).

Den Steuerregler gibt es in den Versionen DN und
DH; ersterer wird standardmaRig fir den Bereich
bis 50 mbar, letzterer fir den Bereich Gber 50 mbar
Betriebsdruck eingesetzt.

Der Druckminderer SR wird standardmafig bei
einem Differenzdruck Ap > 1,5 bar eingesetzt.

Funktion

Der Vordruck (pe) strémt vor das Kegelventil 5 und
die Ausgleichmembrane 3. Das Kegelventil bleibt
geschlossen - auch bei unterschiedlichem Vor-
druck. Uber die Steuerdruckleitung 15 gelangt der
Vordruck in den Druckminderer 12 (mit integriertem
Feinfilter), der den Steuerdruck begrenzt (Einsatz
nur bei Ap > 1,5 bar). Er wird auf ginstiges Regel-
verhalten eingestellt und kann zwischen 0,2 und 1,0
bar tber dem Hinterdruck (p,) liegen. Zur Kontrolle
dient das Manometer 11. Der reduzierte Druck
gelangt in den Steuerregler 9. Durch Spannen der
Feder 13 mit dem Kreuzgriff 10 - rechts drehen
ergibt steigenden Druck - wird das Steuerventil 7
geoffnet. Der Steuerdruck gelangt (ber die
Stelldruckleitung 6 in den Membranraum und
belastet die Arbeitsmembrane 1. Die Arbeits-
membrane 1 hebt sich und 6ffnet das Kegelventil 5.
Der sich bildende Hinterdruck (p,) gelangt Uber die
Impulsleitung 8 unter die Steuerreglermembrane 14
und hebt sie, wenn der eingestellte Federwert
erreicht ist. Dadurch schlie3t das Steuerventil 7.
Uber die Steuerdiise 2 und die Abstrémleitung 4
gleicht sich der Steuerdruck mit dem Hinterdruck
aus und das Kegelventil schlie3t wieder. Das Gas-
Druckregelgerét befindet sich in Regelstellung.

Inbetriebnahme

Nach dem ordnungsgeméafRen Einbau des Reglers

und Anschluss der Impulsleitungen kann zur

Inbetriebnahme wie folgt verfahren werden:

- Sollwertfeder des Steuerreglers (und ggf. des
Druckminderers SR) entspannen

- Eingangs-Absperrorgan langsam 6ffnen; der
Hinterdruck darf nicht ansteigen

- ggf. Einstellen des  Steuerdruckes am
Druckminderer SR (ca. 0,2 bar bis 1,0 bar tber
Sollwert des Hinterdruckes)

-langsames Spannen der Sollwertfeder des
Steuerreglers  bis gewilnschter Hinterdruck
erreicht wird

- Ausgangs-Absperrorgan langsam 6ffnen und
genauen Hinterdruck einstellen

Das Gas-Druckregelgeréat ist betriebsbereit.

Gerateauslequng

Der Ventil-Durchflusskoeffizient Kg ist der Wert,
der bei Gas-Druckregelgeraten den Durchfluss q
bei vollgedffnetem Stellglied angibt, mit p, = 2,013
bar abs. und p, = 1,013 bar abs.. Gemessen wird
unter Normbedingungen auf einem Prifstand mit
Luft als Durchflussmedium.

Ventil-Durchflusskoeffizient Kg fiir Gas-Druck-
regelgerat Typ 132 (bezogen auf Erdgas H)

Ventil-@ | Kg-Wert| Ventil-@| Kg-Wert
[mm] [Nm?3/h] [mm] [Nm?®/h]

50 2.200 150 20.000

65 3.700 175 27.000

80 5.700 200 36.000

100 8.900 250 57.000

125 13.700 300 81.000

Werte fur grofRere Ventil-@ auf Anfrage.

Die nachstehenden Formeln erméglichen es, den
erforderlichen Kg-Wert (fiir T<60°C) zu berechnen:

Ke-Wert  bei  unterkritischem  Druckverhaltnis

Pi5053: |Ko= £l

pe \ Pa( pe— pa)

[Nm/h]

(9, in [Nm?/h]; p. und p, in [bar abs.])

Ke-Wert  bei  Uberkritischem  Druckverhaltnis
a n-* 2

Pe <0,53: |Ko= 9 [Nm?3/h]

pe pe

Beim Einsatz anderer Gase muf} g, mit folgenden
Korrekturfaktoren f umgerechnet werden:

Medium f Medium f
Ammoniak | 1,00 Methan 1,04
Butan 0,53 Stadtgas 1,18
C0, 0,62 Sauerstoff 0,72
ErdgasL |0,97 Stickstoff 0,78
Luft 0,77 Wasserstoff 3,02
Werte fur andere Medien auf Anfrage.
{nMedium

Umrechnungsformel: |gn= T [Nm3/h]

Berechnung der Anschlussnennweiten:

Do _ \/qn 13273+ 7) |
p *V max

gn : [Nm3/h]; p:[barabs.]: Vmax:[m/s]; T:[°C]
Vmax = Max. zul. Strémungsgeschwindigkeit

Auf Wunsch werden fiir jedes Medium und
Geridt mit Hilfe eines Computerprogrammes der
optimale Ventil-@ und die optimalen Anschluss-
nennweiten berechnet.
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Fremddrucksteuerung

;61/4 Beaftmung ins Freie

—Ih G1/4 Messimpuls
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. G1/4 Beatmung
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ins Freie

>

Steuerregler-
ausgang

zum Stellgerat(] vom
4

4

Gas-Druckregelgerate mit Fremddrucksteuerung
werden hauptséchlich eingesetzt, wenn das
Druckgefélle zwischen p, und p, nicht ausreicht, um
das Regelgerét (schnell genug) zu steuern.

Als Fremddruck-Medium wird hauptsachlich Luft
verwendet.

Es ist bei fremddruckgesteuerten Gerdten zu
berucksichtigen, dass eine geringe Fremdruck-
Menge (je nach Steuerdruck 5 - 30 I/min) standig
verbraucht wird.

Die Funktionweise entspricht dem auf Seite 5
beschriebenen Ablauf: Funktion.

Die Beatmungen sind bei Regelung gefahrlicher
Medien ins Freie zu fuhren.

Gerate mit Membrangehduse oben werden
bevorzugt in zwei Féllen eingesetzt:

a) wenn mit starkem Kondensatanfall zu rechnen
ist, der sich dann auf den Membranen sammeln
wiirde (zum Beispiel bei sehr feuchten Gasen), hier
wird dann zusétzlich ein Kondensat-Ablasshahn 1
installiert;

b) wenn eine sehr kurze Bauweise mit Ausgang
nach unten benétigt wird (z.B. in Schrankanlagen).
Die Funktionsweise entspricht dem auf Seite 5
beschriebenen Ablauf: Funktion.

Abmessungen x und y auf Anfrage.

Entspannungsgerdusche kénnen mit Hilfe einer
Primar-Gerduschdampfung um ca. 10 - 20 dBA
reduziert werden. Der Einbau ist jederzeit nach-
traglich moglich. Es ist hierbei darauf zu achten,
dass die Gerauschdampfung 2 mit Halter 3 mittig
Uber das Ventil 1 gesetzt wird. Die Schrauben 4
sollen beim Einbau mit der Gummidichtung ca. 2-3
mm Uber den Rand des Koérperflansches stehen,
damit genligend Pressung entsteht.

Die aulienliegende Steuerdise wird eingesetzt,

wenn

- mit Verschmutzung und Verstopfungen gerechnet
wird,

- Stahl-Membrangehéuse eingesetzt werden,

- eine leichtere und schnelle Zugénglichkeit zur
Steuerdise gefordert wird.

Die Steuerdiise wird serienmafllig mit Ermeto-

Anschluss 10L ausgefihrt.
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Motorsteuerung

G1/A Beatmung ins
Messimpuls,
‘aus” beruhigfer Zone

Beatmung G1/4

ins Freie \
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| | beruhigter Zone

Gas-Druckregelgerate  kénnen anstatt eines

Handrades mit einem fest aufgebauten Motor zur

elektrischen Einstellung ausgertistet werden.

Die Motoren gibt es in zwei Ausfiihrungen:

| : Motorstellantrieb, Fabr. AUMA, 380VAC, auch in
EX-geschitzter Ausfiihrung;

II: Motorstellantrieb, Fabr. Kornwestheim, 230V AC,
auch in 24V DC und 380V AC.

Die Funktionsweise des Gas-Druckregelgeréates

entspricht dem auf Seite 5 beschriebenen Ablauf:

Funktion.

Gas-Druckregelgerate  mit  Vordruck-Sicherung
werden eingesetzt um zu verhindern, dass das
Druckregelgerdt Medium in den Hinterdruck ein-
speist, wenn der Vordruck unter den am Steuer-
regler UH (rechts drehen ergibt steigenden Wert)
eingestellten Wert absinkt.

Das Ruckschlagventil 2 verhindert, dass bei sinken-
den Vordruck Hinterdruck Uber die Steuerleitungen
3-1 in den Steuerdruckminderer SR (oder direkt in
den Vordruck) gelangt und diesen beschéadigen
kann.

Gas-Druckregelgerate mit Differenz- bzw. Gleich-
druck-Steuerung werden eingesetzt, wenn der
Druck des Hauptmediums in Abhdngigkeit des
Druckes eines zweiten Mediums geregelt werden
soll.

Da es im Falle eines Membranbruches im
Steuerregler nicht zu einer Vermischung der beiden
Medien A und B kommen soll, werden sie durch
zwei Membranen 1 und 2 rdumlich getrennt.

Der gewinschte Differenz- bzw. Gleichdruck wird
mit Hilfe des Kreuzgriffes 4 (rechts drehen ergibt
steigenden Wert) eingestellt.

Durch die Kombination zweier Steuerregler und
eines Magnetventiles ist es mdglich, zwei ver-
schiedene Driicke (Betriebsfalle) mit einem Gas-
Druckregelgerat regeln zu kénnen.

Der Steuerregler DH1 wird gewdhnlich auf den
niedrigeren Druck eingestellt; dieser ist grundatzlich
in Funktion. Durch Offnen des Magnetventils MV
wird der zweite Steuerregler DH2 freigeschaltet und
regelt nun mit dem héheren Druck.

Bei Druckdifferenzen pa»-ps1>1 bar missen zwei
Steuerdruckminderer SR vorgesehen werden.
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Aufbau Stellgerat Typ 132

3L —— 17
33 16
372 x15
31 x 14
30 x13
29 x12
28 x 11
217 x10
x26 S
X275 8
2L 7
23 6
27 5
X211 —— x L
20 X3
19 2
16 1

x: Verschleiteile; fir Wartung vorratig halten
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Einbaueinheiten fiir Stellgerit Typ 132

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stick | Membrangehduse, unten [ 4-132-1/... GGG 40/ St
2 1| Stick | Membranteller, Arb. Mem. ([4-132-2/... St, chromatiert
x3 1[Stick [ Arbeitsmembrane 4-132-3/... Perbunan
x4 1| Stiick | Steuerdiisendichtung 8x12x6 Perbunan
5 1| Stiick | Steuerdiise 4-132-5 VA
6 1| Stiick | Membranring, unten 4-132-6/... St, chromatiert
7 1| Stiick | Membranring, oben 4-132-7/... St, chromatiert
x8 3| Stick | Sechskantmutter DIN 439, M16 St, verzinkt
9 1| Stick | Ventilauthdngung 4-132-9/... VA
x10 1| Stiick | Seeger-Ring DIN 471, 16 x 1 Federstahl, verzinkt
x11 2| Stiick | Dichtring DIN 7603 A, 16 x 24 x 1.5 Cu
x12 1| Stick | O-Ring 16 x5 Perbunan
x13 1| Stick | Kegelventil 4-132-13/... Al, Perbunan
x14 1| Stick | Sicherungsmutter DIN 982, M16 St, verzinkt
x15 1| Stick | Rundschnurdichtung @5 Perbunan
16 8/12 [ Stuck | Innensechskantschraube [DIN 912, M12 x 20/ 30 8.8, verzinkt
17 1| Stiick | Blindflansch 4-132-17]... St, chromatiert
18 1| Stick | Arb.-Membranaufhdngung [4-132-18/... Al
19 1| Stick | Sechskantmutter DIN 431, G3/4 St, verzinkt
20 1| Stick | Membranteller 4-132-20/... Al
x21 1| Stiick | Ausgleichmembrane 4-132-21/... Perbunan
22 1| Stick | Membrangehduse, oben 4-132-22/... GGG 40/ St
23 16 | Stick | Innensechskantschraube | DIN 912, M10 x 30 8.8, verzinkt
24 8| Stick | Innensechskantschraube | DIN 912, M12 x 45 8.8, verzinkt
x25 8 | Stuick | Dichtring DIN 7603, 12x18x 1.5 Cu
x26 2| Stuck | Rundschnurdichtung &5 Perbunan
27 1| Stick | Ausgl.-Membranaufhang. [4-132-27 Al
28 1| Stuck | Federteller 4-132-28 St, chromatiert
29 1| Stick | SchlieRfeder 4-132-29 Federstahl C, chromat.
30 1| Stick | Ventilfihrung 4-132-30 St
31 1| Stick | Kérper 4-132-31/... St
32 2| Stick | Kérperflansch 4-132-32/... St
33 2| Stuck | Innensechskantschraube [ DIN 912, M8 X 15 8.8, verzinkt
34 1| Stick | Membranscheibe 4-132-34 St, chromatiert

Spezielle Wartungshinweise

Stellgeriat Typ 132

Das Stellgerdt muss bei einer Wartung auf dichten
Abschluss des Kegelventils 13 und auf Verschleif3
bei den Membranen 3, 21 sowie auf &ulere
Dichtheit Gberprift werden.

Um die Dichtheit des Kegelventils 13 festzustellen,
muss zunédchst die Sollwertfeder des Steuerreglers
entspannt und das Absperrorgan hinter dem Gas-
Druckregelgeréat geschlossen werden. Nun darf der
Druck hinter dem Gas-Druckregelgerat nicht mehr
ansteigen.

Um das Kegelventii 13 auszubauen, missen
zunachst die Schrauben 16 gelést und der
Blindflansch 17 abgenommen werden. Nun kann
die selbstsichernde Mutter 14 geldst werden;

hierbei ist unbedingt die Ventilaufhdngung 9 mit
Hilfe eines weiteren Schllissels festzuhalten.

Beim Einbau ist darauf zu achten, dass auch die
Positionen 10, 11, 12, 14 und 15 mitgewechselt
werden.

Um die Arbeitsmembrane 3 Uberprifen zu kénnen,
missen zunachst die Schrauben 23 gel6st und das
untere Membrangehduse 1 entfernt werden. Die
Arbeitsmembrane 3 kann nun mit der Membranauf-
hangung 18 herausgedreht und Uberprift werden.
Nach Losen der Schrauben 24 kann das obere
Membrangehduse 22 abgenommen und die Aus-
gleichmembrane 21 mit der Membranaufhdngung
27 herausgedreht und Uberpriift werden; hierbei ist
die mittlere Sechskantmutter 8 mit Hilfe eines
Schlussels gegenzuhalten.

Beim Einbau ist darauf zu achten, dass die
Positionen 4, 25 und 26 mitgewechselt werden.
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Aufbau Steuerregler Typ DH, DN

x22

x23
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Eingang G1/4
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Messimpuls G1/4
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\\ x3
Ausgang G1/4
~ x2

x1

x: Verschleilteile; fir Wartung vorratig halten

Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar

Einbaueinheiten fiir Steuerregler DH, DN

Spezielle Wartungshinweise

Steuerregler Typ DH, DN

Der Steueregler Typ DH, DN muss fir Wartungs-
zwecke vom Hauptgerat demontiert werden.

Vor jeder Zerlegung des Steuerreglers st
grundsatzlich die Sollwertfeder 12 mit Hilfe des
Kreuzgriffes 17 zu entspannen.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8, der
Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerventil 1 auf
Verschleill zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membrane
8 mit der Aufhdngung 7 herausgenommen und
Uberprift werden.

Durch Herausdrehen des Federpilzes 6 und L&sen
der Schrauben 21 und 27 kann das Steuerventil 1
vom Steuerreglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der
Einsatz entnommen und Uberprift werden. Zur Auf-
rechterhaltung der allg. Betriebssicherheit sollte der
Einsatz spéatestens alle 5 Jahre gewechselt werden.
Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dass das Steuerventil 1 bis ca. ¥4 Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
geschraubt wird

- dass der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dass beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 das Steuerventil

1 ca. 2 mm vom Sitz des Reglerkdrpers 24 abhebt.

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
X1 1| Stick [ Steuerventil 4-St-1/D Ms
X2 1| Stick [Federkérper 4-St-2 Bronce
x3 1[Stuck [ Ventilaufhdngung 4-St-3/D VA
x4 1| Stiick [ Létflansch 4-St-4 VA
5 1| Stiick | Schliel¥feder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1| Stlck [Federpilz 4-St-6 VA
7 1| Stick [ Membranaufhdngung 4-St-7 VA
x8 1] Stick | Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1] Stiick | Membranteller 4-St-9/... Al
10 1| Stick | Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stick [ Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stick [ Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1[Stick | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1[Stick |Pressring 4-St-15 Ms
16 1| Stlck [ Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stick | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1[Stick | Membrangehause, oben 4-5t-18/... Al
19 8| Stiick | Innensechskantschraube DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1|Stick [Membrangehduse, unten | 4-St-20/... Al
21 4 | Stick [ Innensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
x22 1|Stick | O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1|Stick | O-Ring 26 x 2 Perbunan
24 1| Stick | Reglerkérper 4-St-24/D Al
x25 1|Stick | O-Ring 26 x 2 Perbunan
26 1[Stuck [Reglerful® 4-5t-26/D Al
27 4 | Stuck | Innensechskantschraube DIN 912; M6x35; 8.8 8.8, verzinkt
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Aufbau Druckminderer Typ SR

x23
x22
x 21

20

x19
x 18
x 17
16
15

Elngung Q1/k

m%

\\%

25! 3

\\ :
Ausgang G1/4

AN

AN N\
. > - - \\ x6
> S e
L:Gj; // 7
=
== 8
==

¢ Beatmung G1/4

x: Verschleiteile; fiir Wartung vorratig halten

Pos (18; 19) nur komplett lieferbar

Spezielle Wartungshinweise

Druckminderer Typ SR

Der Druckminderer Typ SR mit integriertem
Sintermetall-Filter kann zu Wartungszwecken
demontiert werden. Hierzu sind die Ermeto-
Verschraubungen im Eingang und im Ausgang zu
I6sen. Die Funktionsprifung kann auf einem
Prifstand auch im ausgebauten Zustand erfolgen.

Vor jeder Zerlegung des Druckminderers ist
grundsétzlich die Solldruckfeder 8 mit Hilfe der
Spindel 11 zu entspannen.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 6 auf
Verschlei® und der Filterkérper 21 auf freien
Durchgang zu prifen.

Durch Lésen der Innensechskantschrauben 10
kann der obere Ventilkbrper 15 abgenommen und
die Membrane 6 mit Membranaufhdngung 5 und
Membranteller 7 herausgenommen und kontrolliert
werden.

Durch Lésen der Verschlussschraube 1 kann der
Filterkérper 21 zusammen mit dem Ventileinsatz 4
herausgenommen werden. Sollte der Filterkérper
nicht mehr gelb-gold schimmern, so ist er zu
erneuern. Zur Aufrechterhaltung der allgemeinen
Betriebssicherheit sollte der Filterkérper spatestens

alle 2 Jahre gewechselt werden.

Einbaueinheiten fiir Druckminderer Typ SR

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stiick | Verschlussschraube 4-SR-1 Ms
2 1| Stick | Ausgleichsscheibe 18.5x6 Moosgummi
3 1| Stuck | Federdruckstick 4-SR-3 VA
4 1| Stick | Ventileinsatz 4-SR-4 Ms
5 1| Stick | Membranaufhdngung 4-SR-5 St, chromatiert
x6 1[Stuck [Membrane 4-SR-6 Perbunan
7 1| Stick | Membranteller 4-SR-7 Al
8 1| Stuck | Solldruckfeder 4-SR-8/... Federstahl C, chromat.
9 1| Stuck | Federteller 4-SR-9/... St, chromatiert
10 4 | Stick | Innensechskantschraube DIN 912; M6 x 65 8.8, verzinkt
11 1| Stick | Spindel 4-SR-11 Ms
12 1| Stick | Sechskantmutter DIN 431; G1/4 St, verzinkt
13 1| Stick | Pressring 4-St-15 Ms
14 1| Stick | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1| Stick | Ventilkérper, oben 4-SR-15 Al
16 1| Stick | Ventilkérper, unten 4-SR-16 Al
x17 1[Stuck [O-Ring 17x1.5 Perbunan
x18 1[Stuck [O-Ring 29x1.78 Perbunan
x19 1| Stick | Steuerventil 4-SR-19 Ms
20 1| Stick | Schlielfeder 4-SR-20 VA-Federstahl
x21 1|Stick | Filterkérper 4-SR-21 Sinter-Bronce
x22 1| Stick | O-Ring 22x3 Perbunan
x23 1| Stick | Dichtungsscheibe 18.5x0.4 PTFE
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W2 Armaturen GmbH

Sicherheitsabsperrventil
SAV Typ 53N/H

Aufgabe

Das Sicherheitsabsperrventii Typ 53N/H hat die
Aufgabe, nachgeschaltete Armaturen, z.B. in Gas-
Druckregelanlagen, gegen unzuléssige Druckiiber-
schreitung und/oder Druckmangel abzusichern.
Es ist einsetzbar fir alle Gase nach DVGW-
Arbeitsblatt G260 und alle nicht-aggressiven Gase.
(FUr andere Gase sind entsprechende Sonder-
ausfuhrungen lieferbar.)

Eigenschaften

* Anschlisse nach Kundenforderung (auch ANSI-
und Sonderflansche)

e Bauldnge auf Kundenwunsch nach &rtlichen
Gegebenheiten anpassbar

* hohe Ansprechgenauigkeit, kurze Ansprechzeit

» integrierte Membranbruchsicherung

« integriertes Druckausgleichsventil mit Zwangs-
lagenrickstellung

» wartungsfreundlich, da die Wartung vor Ort ohne
Ausbau des Gerates mdoglich ist

» optische Kontrolle der Stellung des SAV-Ventils
(durch Stellung des Handhebels)

« einfacher Aufbau Y wenige VerschleiRteile

» druckausgeglichene Ventilkombination

« alle Gerate mit Uberdruck- und Mangel-
auslésung

e auch als Kombination mit GDR Typ 132

» Stellungsanzeiger und elektrische
auslésung durch einfachen Umbau méglich

* Handauslésung (NOT-Aus) nachristbar

Fern-

EG-Baumusterpriifung 97/23/EG

Nennweite |Druckstufe | Produkt-ldentnr.
DN 80 PN 25 CE-0085BM0573
DN 100 PN 16 CE-0085BM0573
DN 150 PN 16 CE-0085BM0573
DN 200 PN 16 CE-0085BM0573
DN 250 PN 16 CE-0085BM0573
DN 300 PN 10 CE-0085BM0573
DN 350 PN 10 CE-0085BM0573
DN 400 PN 10 CE-0085BM0573
DN 500 PN 10 CE-0085BM0573

Druckgeraterichtlinie 97/23/EG; Prifgrundlage DIN
3381 "Sicherheitseinrichtungen far Gas-
Versorgungsanlagen mit Betriebsdriicken bis 100
bar" (Ausgabe Juni 1984).

Technische Daten

Zulassige Druck-
beanspruchung

Nennweiten

Anschlussart

Ventildurchmesser

Betriebstemperatur

Medium

Werkstoffe
Stellglied, -antrieb
Messwerk
Innenteile
Membrane, O-Ringe,
Ventilbelag

Ansprechzeit

Einstellbereiche

Pmax. bis 25 bar

DN 80; DN100; DN150;
DN200; DN250; DN300;
DN350; DN400; DN500

DIN Flansche PN10 bis
PN40; ANSI Flansche;
Sonderflansche

entspricht der Nenn-
weite des Stellgerétes

-15°C bis +60°C

geeignet fur alle Gase
nach DVGW-Arbeits-
blatt G260 und alle
nicht-aggressiven Gase

Stanhl

Al

Al, VA, Ms, Stahl
Perbunan
Perbunan

0,2...0,5s (abhangig von
PB, DN und Messwerk)

Fiihrungs- Zeichnungs- Draht-Z | AG
bereich [bar] [ nummer [mm]
Messwerk N (Druckiiberschreitung
0,030 - 0,150 |4-53-16/4x100 4,0 10/5
0,150 - 0,250 |4-53-16/5x100 5,0 5
0,250 - 0,500 |4-53-16/6x100 6,0 2,5
Messwerk N (Druckmangel)
0,007 - 0,025 |4-53-15/2,0x58 2,0 30
0,025 - 0,070 |4-53-15/2,5x49 2,5 20
Messwerk H (Druckiiberschreitung
0,100 - 0,350 |4-53-16/4x100 4,0 10/5
0,350 - 0,850 |4-53-16/5x100 5,0 2,5
0,850 - 1,600 |4-53-16/6x100 6,0 2,5
1,600 - 2,700 | 4-53-16/7x100 7,0 1
2,700 - 4,200 |4-53-16/8x100 8,0 1
4,200 - 7,000 | 4-53-16/9x100 9,0 1
Messwerk H (Druckmangel)
0,040 - 0,120 |4-53-15/2,0x58 2,0 15
0,120 - 0,280 |4-53-15/2,5x49 2,5 10
0,280 - 0,650 |4-53-15/3,0x55.1 | 3,0 5
0,650 - 1,050 |4-53-15/3,6x48.2 | 3,6 2,5
1,050 - 1,500 |4-53-15/4,0x49 4,0 1

Andere Einstelldriicke auf Anfrage !
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EinbaumaRe

[;] § fur Federwechsel
]

G1/4 Beatmung
ins Freie

G1/4 Messimpuls
@ aus beruhigter Zone

\/—W ' _

-

T
£

A

)::/
\VZS

g

(W)
A y
DN [ Ventil | A* B C D** E F kg
W PN10 | PN16 | PN25 | PN40 [ ANSI | ANSI
150 300
80 80 450 530 85 - 100,0 - 100,0 [ 95,3 | 104,8 | 180 230 39
100 100 600 560 110 - 110,0 - 117,51 1143 | 127,0 [ 185 230 52
150 150 600 590 140 - 142,5 - 150,0 | 139,7 | 158,8 | 210 268 68
200 200 700 620 165 | 170,0 | 170,0 [ 180,0 [ 187,5 | 171,5 | 190,5 | 240 320 95
250 250 900 650 180 | 197,5 | 202,5 | 212,5 | 225,0 | 203,2 | 222,3 | 265 370 | 128
300 300 | 1000 | 675 205 | 222,5 | 230,0 | 242,5 | 257,5 | 241,3 | 260,4 | 280 430 | 186
350 350 | 1900 | 780 260 | 252,5 | 260,0 [ 277,5 | 290,0 | 266,7 | 292,1 | 305 482 | 280
400 400 | 1900 [ 800 260 | 282,5 | 290,0 [ 310,0 | 330,0 | 298,5 | 323,4 | 355 585 | 504
500 500 | 2000 | 850 310 | 335,0 | 357,5 | 365,0 | 377,5 | 349,3 [ 387,4 | 405 685 | 708
*1': Gerate sind mit anderer Baulange lieferbar
2 Gerate mit jedem Flansch nach Kundenwunsch lieferbar
*3 - auch mit kleinerem Ventildurchmesser lieferbar (kleinster Ventil-&: 80 mm !)
Leitungsanschliisse Standardausfiihrung
Beatmung | G1/4 a fur I6tlose Rohrverschraubg. Fliessrichtung | links-rechts
Messimpuls | G1/4 G m. Schneidring n. DIN 2353 Beatmung in Fliessrichtung rechts
Muffen** G1/4 y fur Rohr-@ 12 x 1,5 mm Messimpuls in Fliessrichtung rechts
Handhebel in Fliessrichtung vorne
** . Auf speziellen Kundenwunsch kénnen bis zu Auf  speziellen Kundenwunsch koénnen die
vier Muffen G1/4 auf den Stellglied-Kérper FlieRrichtung und/oder die Leitungsanschlisse
aufgeschweildt werden. geandert werden.
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Einbau

Das SAV Typ 53N/H kann waagerecht mit Messwerk aufrecht stehend oder senkrecht mit Messwerk zur Seite
zeigend eingebaut werden.

Beim senkrechten Einbau kann die FlieRrichtung bis zum Ventildurchmesser 150 mm sowohl von oben nach
unten, als auch umgekehrt sein; ab Ventildurchmesser 200 mm darf der Durchfluss fir den senkrechten Einbau
nur von oben nach unten erfolgen.

Aufbau und Funktion Sicherheitsabsperrventil Typ 53N/H

N
AN

[

—~ O Ul = W
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Aufbau

Das SAV Typ 53N/H besteht im Wesentlichen aus
den drei Baugruppen Messwerk (1), Stellantrieb (ll)
und Stellglied (111).

Das Messwerk gibt es in den Versionen 53N und
53H; ersteres wird standardmafig fir den Bereich
bis 50 mbar, letzteres fur den Bereich iber 50 mbar
Betriebsdruck eingesetzt.

Funktion

Oberer Ansprechdruck

Der zu Uberwachende Druck gelangt (ber die
Messimpuls-Leitung 10 in den Membranraum 16.
Steigt der Druck unzuldssig hoch an und Uber-
windet die Einstellung der Uberdruck-Feder 4, so
hebt sich die Membrane 9 und mit ihr die Auslése-
buchse 11. Diese gibt die Kugeln 12 frei, so dass
der Auslésekolben 13 und mit ihm die untere
Stange 14 nach oben schnellt. Dadurch wird die
Klinke 15 freigegeben. Das Ventil 19 schlief3t.

Unterer Ansprechdruck

Der zu Uberwachende Druck gelangt (ber die
Messimpuls-Leitung 10 in den Membranraum 16.
Sinkt der Druck unzulassig tief ab und Gberwindet
die Einstellung der Mangel-Feder 8, so senkt sich
die Membrane 9 und mit ihr die Auslésebuchse 11.
Der weitere Vorgang entspricht dem oben
beschriebenen Ablauf: oberer Ansprechdruck.

Membranbruchsicherung

Im Falle eines Membranbruches strémt das Gas in
den Federraum 5 und gelangt Uber die Beatmungs-
Leitung 7 ins Freie. Dadurch sinkt der Druck im
Membranraum 16. Der weitere Vorgang entspricht
dem o.b. Ablauf: unterer Ansprechdruck.

Inbetriebnahme (Offnen)

Vor der Inbetriebnahme (Offnen) ist darauf zu
achten, dass nachgeschaltete Armaturen geschlos-
sen sind. Durch langsames Anheben des Hand-
hebels 17 bis zum ersten Widerstand wird das inte-
grierte Druckausgleichsventil 18 gedffnet. Wenn
sich der Druck vor und hinter der Ventilplatte 19
ausgeglichen hat, kann der Handhebel 17 langsam
weiter bis zum Anschlag angehoben werden. Der
zu Uberwachende Druck gelangt Uber die Mess-
impulsleitung 10 in den Membranraum 16 und
belastet die Membrane 9. Erst wenn sich der
Betriebsdruck einstellt, darf der Auslésekolben 13
mit Hilfe des Druckknopfes 1 nach unten gedriickt
werden, so dass die Kugeln 12 einrasten kénnen.
Die Auslésebuchse 11 und mit ihr die Membrane 9
schnellen in Nullstellung. Der Druckknopf 1 kann
losgelassen werden. Nun kann der Handhebel 17
langsam freigegeben werden bis sich die Klinke 15
gegen die untere Stange 14 legt. Das SAV ist
betriebsbereit.

Einstellungen

Um die Einstellungen der Ansprechdricke
vornehmen zu kénnen, muss der Turmdeckel 2 mit
Hilfe des speziellen SAV-Werkzeugschliissels
geldst und entfernt werden.

Oberer Ansprechdruck

Die Einstellung erfolgt mit Hilfe des speziellen SAV-
Werkzeugschlissels am Federteller 3. Rechts-
drehen ergibt steigenden Wert.

Bei einem oberen Ansprechdruck iiber 3 bar
darf die Einstellung nur im drucklosen Zustand
nach einer Mangelauslésung erfolgen, da sonst
die Gefahr einer Membranzerstérung besteht.

Unterer Ansprechdruck

Die Einstellung erfolgt mit Hilfe des speziellen SAV-
Werkzeugschlissels (SW 17) am Dom-Federteller
6. Rechtsdrehen ergibt steigenden Wert.

Bei einem unteren Ansprechdruck iiber 150
mbar darf die Einstellung nur im drucklosen
Zustand nach einer Mangelauslésung erfolgen,
da sonst die Gefahr einer Membranzerstérung
besteht.

Die Einstellung des unteren Ansprechdruckes
beeinflusst geringfligig den oberen Ansprechdruck.
Dieser ist daher nach jeder Einstellung des unteren
Ansprechdruckes der obere Ansprechdruck zu
Uberprifen und ggf. zu korrigieren.

Kleinste Druckdifferenz zwischen Betriebsdruck
p» und Ansprechdruck ps:

Flihrungs-
bereich [bar]

Zeichnungs-
nummer

Apmin
Ps - Py [bar]

Messwerk N (Druckiiberschreitung)

0,030 - 0,150 |4-53-16/4x100 0,020
0,150 - 0,250 |4-53-16/5x100 0,020
0,250 - 0,500 |4-53-16/6x100 0,030
Messwerk N (Druckmangel)
0,007 - 0,025 |4-53-15/2,0x58 | 0,020
0,025 - 0,070 |4-53-15/2,5x49 0,030

Messwerk H (Druckiiberschreitung)

0,100 - 0,350 |4-53-16/4x100 0,040
0,350 - 0,850 |4-53-16/5x100 0,040
0,850 - 1,600 |4-53-16/6x100 0,080
1,600 - 2,700 |4-53-16/7x100 0,150
2,700 - 4,200 |4-53-16/8x100 0,200
4,200 - 7,000 |4-53-16/9x100 0,300
Messwerk H (Druckmangel)
0,040 - 0,120 |4-53-15/2,0x58 | 0,030
0,120 - 0,280 |4-53-15/2,5x49 |0,030
0,280 - 0,650 |4-53-15/3,0x55.1 | 0,030
0,657 - 1,050 |4-53-15/3,6x48.2 | 0,050
1,050 - 1,500 |4-53-15/4,0x49 (0,100
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SAV-Stellungsanzeige

. Fur die elektronische Fernanzeige der SAV-
| | Ventilstellung kann ein induktiv wirkender Sensor
! an das Stellantriebs-Gehause montiert werden.

Der Sensor 1 wird an das Halteblech 2 geschraubt.
Der Kontaktkopf 3 wird mit Hilfe der Schraube 5
und der Mutter 4 festgeklemmt. (Die Schraube 5
wird durch den Spannstift am Handhebel gesteckt.)
Der Abstand A zwischen dem Kontaktkopf 3 und
dem Sensor 1 sollte 3 - 4 mm betragen.
Ausfiihrung: - Schutzart (DIN 40050): IP 67

- Anschlussart: DIN 19234, NAMUR

OPTION:

Den flur die Ansteuerung des Sensors notwendigen
Trennschaltverstarker gibt es in den Ausfiihrungen:
- 230 VAC, 50 - 60 Hz

-24VDC

jeweils: [EEx ia] Il C und mit PTB-Bescheinigung

Elektronische Fernauslosung

Fir die elektronische Fernauslésung kann ein 3/2-
Wege-Magnetventili 1 an das Stellantriebs-Ge-
hause 3 angebaut werden.

Auslésung bei Stromausfall:
1 Messimpuls Im Normalzustand (Magnet unter Spannung) ist der

— Messwerk Weg lI-lll freigeschaltet und das SAV-Messwerk
= betriebsbereit. Fallt die Spannung ab, schlielt das
3 ° Magnetventil 1 den Weg II-lll und 6ffnet gleichzeitig
3 den Weg I-ll. Der im Messwerk 2 vorhandene Druck
entspannt ins Freie und das SAV-Ventil fallt auf
Gas-Mangel.

)Abblaseleif.
ins Freie

| Messimpuls
Messwerk

OPTIONEN:

- mit DVGW-Zulassung

- in Ex-Ausfiihrung

- fir aggressive Medien

- fir 24 VDC oder 230 VAC, 50-60 Hz

Messimpuls

Rohrleitung D

Handauslésung (Hand-Notaus)

Fir die mechanische Handauslésung (Hand-
Notaus) kann ein 3/2-Wege-Tastventil 1 an das

Q l;] Stellantriebs-Gehduse 3 angebaut werden.
Messimpuls Im Normalzustand ist der Weg IlI-lll freigeschaltet
1 Messwerk (Zwangslage) und das SAV-Messwerk 2
L Messimpuls betriebsbereit. Erfolgt eine Handauslésung durch
Abblaseleit. Messwerk Niederdriicken des Druckknopfes 4 am 3/2-Wege-
ins Freie L_j,_ 2 " 0 Tastventil 1, so schlieBt es den Weg lI-lll und 6ffnet
a7 o gleichzeitig den Weg I-ll. Der im Messwerk
3 |[ 0 vorhandene Druck entspannt ins Freie und das

| | SAV-Ventil fallt auf Gas-Mangel.
Messmpuls
R°h”e'f”"9 Das 3/2-Wege-Tastventil (Hand-Notaus) ist mit dem

3/2-Wege-Magnetventil (elektrische Fern-
auslésung) kombinierbar. Es wird in Reihe hinter
dem 3/2-Wege-Magnetventil eingebaut.
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SAV Typ 53N/H

mit Luft-Mangel-, Gas-Mangel- und Gas-Uberdruck-Absicherung

Beatmung
ins Freie

\.==.

! |

\.

Spannungsversorgung

Abschalf-
automatik

Abblaseleit.
ins Freie

Signalausgdnge
© gl l?

Druckschalter - Luft

\

Rohrleitung

L\

1]

||
|
]

)
J,
N

Fir Industrie-Brenneranlagen wird oftmals neben
der Uberwachung des Gasdruckes auch eine
Absicherung des Luftdruckes (Verbrennungsluft)
gefordert.

Das Sicherheitsabsperrventii Typ 53N/H 1 mit
zusatzlichem 3/2-Wegeventil 2, Druckschalter ,Luft"
3 und Abschaltautomatik 4 erfillt diese Forderung
in allen drei Fallen: Absicherung gegen Gas-
Mangel, Gas-Uberdruck und Luft-Mangel.

Die Funktionen ,oberer Ansprechdruck®, ,unterer
Ansprechdruck®, sowie ,Membranbruchsicherung®
entsprechen der Beschreibung auf Seite 5.

Zwei Koppelrelais sind im stérungsfreien Zustand
angezogen. Somit ist der Weg | - Il des
Magentventils 2 durchgeschaltet. Das SAV st
betriebsbereit.

Mit dem Druckschalter — Luft 3 wird der Luftdruck
Uberwacht. Der Standardbetriebsbereich st
anlagenabhéngig. Der Schaltpunkt des
Druckschalters 3 wird so eingestellt, dass bei
Unterschreitung des Standardbetriebsbereiches der
Druckschalter 3 auslést, und einen Schaltkontakt
offnet.

Als Folge fallen die Koppelrelais ab und das
Magnetventil 2 wird nicht mehr angesteuert. Der
Weg | — lll wird nun gedffnet und es kommt zur
SAV-Auslésung wie unter ,unterer Ansprechdruck®
beschrieben. Eine Meldeleuchte an der Abschalt-
Automatik 4 signalisiert diesen Betriebszustand.

Mit Hilfe eines Quittiertasters (-S3) kann nach
Erreichen des Standardbetriebsbereiches der
Fehlerzustand quittiert werden. Die Meldeleuchte (-
S3) erlischt. Das Magnetventii 2 geht in den
Grundzustand zurick. Der Weg | - 1l st
durchgeschaltet. Das SAV 1 ist betriebsbereit und
kann wieder von Hand geéffnet werden.

Eine zuséatzliche ,Fernauslosung“ kann vorgesehen
werden. Bei Ausfall der Versorgungsspannung ist
das Magnetventil 2 nicht mehr angesteuert und es
kommt zur o. b. Auslésung.

Wir empfehlen den Einsatz einer SAV-
Stellungsanzeige, die in die Abschaltautomatik 4
eingebunden werden kann.
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Aufbau Messwerk Typ 53H

22 x21 20 19

23 i — 18
x2k A NE — 17
LTE. N
x25 7 A
26— ] |/§§
27 —— % :

~ .
x28 — &
29 /\ | |
x30 —— . |

| A Ee%’rmung

x31 —— ' _l_ ! x10

32 —

o
/_~§ b

33 ——
| ey
3 —— N ﬂl%< NG - — 7
x35 —— ><: - Cmpuls ————— x6
N G 1/
x36 N 5
4!
x3] ——— té | L
38 l I % I\ 3
x39 P | \ 2
x4+ 1

x: Verschleilteile; fir Wartung vorratig halten

Pos (21; 25; 26) nur komplett lieferbar
Pos (6; 10; 11) nur komplett lieferbar
Pos (28; 40) nur komplett lieferbar
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Einbaueinheiten fiir Messwerk Typ 53H

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stick | Alu-Flansch 4-53-1 Al
2 1| Stick | Fuhrung 4-53-2 Ms
3 1| Stuck |[Blindflansch, H 4-53-3/H/... St, chromatiert
4 1[Stick | Lochkérper 4-53-4 Ms
5 1| Stlck [ Platte fiir Buchsenkorper 4-53-5 Al
X6 1[Stick | Buchsenkdrper 4-53-6 Al
7 1[Stick | Membrangehduse, H, unt. |4-53-7/H Al
x8 1| Stick |Membrane, H 4-53-8/H Perbunan
9 1| Stick | Membranteller, H 4-53-9/H Al
x10 1[Stick | O-Ring-Buchse 4-53-10 Ms
x11 1[Stick | O-Ring 6x2 Perbunan
12 1[Stick | mittlere Stange 4-53-12 VA
13 1 [ Stick | Stangenfiihrung 4-53-13 Al
14 1| Stick |Federdom 4-53-14 Al
15 1[Stick | Feder, Mangel 4-53-15 Federstahl C, chromat.
16 1| Stiick | Feder, Uberdruck 4-53-16 Federstahl C, chromat.
17 1| Stiick | Federteller, Dom 4-53-17 St, chromatiert
18 1| Stick |Federturm, H 4-53-18/H Al
19 1| Stlick | obere Stange 4-53-19 VA
20 1| Stlick | Federteller 4-53-20 St, chromatiert
x21 1| Stlick | Turmdeckel 4-53-21 Al
22 1 [ Stick | Druckknopf 4-53-22 Al
23 1| Sttck [Feder, oben 4-53-23 VA-Federstahl
x24 1| Stick | O-Ring 60 x 3 Perbunan
x25 1| Stick | O-Ring 6x2 Perbunan
x26 1[Stick | O-Ring-Buchse 4-53-10 Ms
27 1| Sttck [Feder, mitte 4-53-27 VA-Federstahl
x28 1| Stlck | Auslésekolben 4-53-35 V-St, chromatiert
29 8 [ Stlick | Innensechskantschraube DIN 912 - M6 x 100 8.8, verzinkt
x30 6 | Stick | Kugel SKF - RB5/ G20 St
x31 1| Stlck [Auslésebuchse 4-53-33 V-St, chromatiert
32 4| Stuck [ Maschinenschraube DIN 84 - M4 x 10 8.8, verzinkt
33 1| Stuck [Feder, unten 4-53-38 VA-Federstahl
34 4| Stuck [ Maschinenschraube DIN 84 - M4 x 10 8.8, verzinkt
x35 1[Stick | O-Ring 90 x 4 Perbunan
x36 1[Stick | O-Ring 16 x 2 Perbunan
x37 1[Stick | O-Ring 6x2 Perbunan
38 4| Stick [ Innensechskantschraube DIN 912 - M6 x 16 8.8, verzinkt
x39 1[Stick | O-Ring 6x2 Perbunan
x40 1| Stick |untere Stange 4-53-45 VA

Spezielle Wartungshinweise

Messwerk N/H

Das Messwerk kann fir Wartungszwecke
ausgebaut werden. Hierzu werden die Schrauben
am Blindflansch 3 gelést und das komplette Mess-
werk abgenommen. Die Funktion kann auch im
ausgebauten Zustand geprift werden.

Vor jeder Demontage des Messwerkes sind grund-
sétzlich die Uberdruck- und Mangelfeder zu ent-
spannen. Es sind hierbei die Hinweise des
Abschnittes Einstellungen (Seite. 5) zu beachten.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane,
sowie Ausldsebuchse und -kolben auf eventuelle
Beschadigungen zu kontrollieren.
Durch Lésen der Innensechskantschrauben am
Federturm, H 18 (bzw. am Membrangehduse, N,
oben 11) kann das gesamte Oberteil abgenommen
werden.
Danach muss die mittlere Stange 12 gedriickt und
gleichzeitig die komplette Einheit mit Membrane 8
und Buchsenkdrper 6 noch oben gezogen werden.
Nun kénnen die oben genannten Teile geprift und
eventuell erneuert werden.
Alle beweglichen Teile sollten beim Zusammenbau
mit einem geeigneten Mittel leicht eingedlt werden.
Y
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Aufbau Messwerk Typ 53N

27 x26 x25 x2L 23 22 x21 20 19
x28 —— : — 18
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34 |
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x36 \L _I_ ; | X

n | S
37 \T | 9
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N 1
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7\!\747 i é g
T L | \& Q 1

xLily T \ 2
xLi5 1

x: Verschleiteile; fir Wartung vorratig halten

Pos (21; 25; 26) nur komplett lieferbar
Pos (6; 10; 28) nur komplett lieferbar
Pos (35; 45) nur komplett lieferbar
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Einbaueinheiten fiir Messwerk Typ 53N

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stuck | Alu-Flansch 4-53-1 Al
2 1| Stick | Fihrung 4-53-2 Ms
3 1| Stuck [Blindflansch, N 4-53-3/N/... St, chromatiert
4 1| Stick |Lochkérper 4-53-4 Ms
5 1| Stick | Platte fiir Buchsenkdrper 4-53-5 Al
X6 1| Stick | Buchsenkérper 4-53-6 Al
7 1[Stick | Membrangehduse, N, unt. |4-53-7/N Al
x8 1|Stick [Membrane, N 4-53-8/N Perbunan
9 1|Stick [Membranteller, N 4-53-9/N Al
x10 1[Stick | O-Ring-Buchse 4-53-10 Ms
11 1[Stick | Membrangehause, N, oben | 4-53-11 Al
12 1[Stick | mittlere Stange 4-53-12 VA
13 1 [ Stick | Stangenfiihrung 4-53-13 Al
14 1| Stick [Federdom 4-53-14 Al
15 1[Stick | Feder, Mangel 4-53-15 Federstahl C, chromat.
16 1| Stiick | Feder, Uberdruck 4-53-16 Federstahl C, chromat.
17 1| Stuck [Federteller, Dom 4-53-17 St, chromatiert
18 1|Stick [Federturm, N 4-53-18/N Al
19 1[Stick |obere Stange 4-53-19 VA
20 1|Stluck |Federteller 4-53-20 St,chromatiert
x21 1| Stlck | Turmdeckel 4-53-21 Al
22 1| Stick | Druckknopf 4-53-22 Al
23 1| Stick [Feder, oben 4-53-23 VA-Federstahl
x24 1| Stiuck | O-Ring 6x2 Perbunan
x25 1| Stuck | O-Ring-Buchse 4-53-10 MS
x26 1| Stiuck | O-Ring 60 x 3 Perbunan
27 1| Stick | Feder, mitte 4-53-27 VA-Federstahl
x28 1| Stuck | O-Ring 6x2 Perbunan
29 4| Stick | Innensechskantschraube DIN 912 - M6 x 20 8.8, verzinkt
x30 1| Stiuck | O-Ring 90 x4 Perbunan
31 8| Stiick | Innensechskantschraube DIN 912 - M6 x 100 8.8, verzinkt
32 1[Stick | Federteller, Ausgleichfeder | 4-53-32 Al
x33 1| Stick | Auslésebuchse 4-53-33 V-St, chromatiert
34 1[Stick | Ausgleichfeder 4-53-34 Federstahl C, chromat.
x35 1| Stick | Auslésekolben 4-53-35 V-St, chromatiert
x36 6 | Stick | Kugel SKF / RB-5/ G20 St
37 4| Stick | Maschinenschraube DIN 84 - M4 x 10 8.8, verzinkt
38 1| Stick | Feder, unten 4-53-38 VA-Federstahl
39 4| Stuck [ Maschinenschraube DIN 84 - M4 x 10 8.8, verzinkt
x40 1| Stiick | O-Ring 16 x 2 Perbunan
x41 1| Stiick | O-Ring 140 x 3 Perbunan
x42 1| Stiick | O-Ring 6x2 Perbunan
43 4| Stuck [Innensechskantschraube DIN 912 - M6 x 16 8.8, verzinkt
x44 1| Stiick | O-Ring 6 x2 Perbunan
x45 1| Stlick | untere Stange 4-53-45 VA

YY Fortsetzung von Seite 9

Die Uberprifung des O-Ringes 28 erfolgt durch

Druckaufgabe
Membrane 8.
Lecksuchmittels

(Betriebsdruck)

Mit
kann

unterhalb  der
eines geeigneten
der Bohrung eine

Hilfe
an

eventuelle Undichtigkeit festgestellt werden.

Die Uberprifung der O-Ringe 42 und 44 (bzw.
Messwerk H: 37 und 39) kann nur im zusammenge-

bauten Zustand erfolgen.

Hierfur wird der Stellgliedkérper unter Betriebsdruck
gesetzt; an der Bohrung fir den Messimpuls

kébnnen dann wieder

mit

einem geeigneten

Lecksuchmittel Undichtigkeiten festgestellt werden.
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Aufbau Stellantrieb
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x20 /T
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Ansicht A

P399

1939 ) 1)) DI M)

15
x 1k
13
12
11
x10

x: Verschleilteile; fir Wartung vorratig halten

Pos (9; 13) nur komplett lieferbar
Pos (6; 11; 25) nur komplett lieferbar
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Einbaueinheiten fiir Stellantrieb

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stuck [Handhebel 4-53-110 St, chromatiert
2 1| Stick | Spannstift DIN 1481, 5 x 30 VA

x3 1|Stlck | Scheibe 17x26x0.4 PTFE
4 1| Stuck [ Sechskantmutter DIN 431, G3/4 8, verzinkt
5 1| Stuck | Halteblech 4-53-105 St, chromatiert
6 1[Stick | Messingbuchse 4-53-117 Ms
7 1| Stuck [Einschweillbuchse 4-53-108 St
x8 1[Stick | O-Ring 26 x 3 Perbunan
9 1| Stick [Achse 4-53-116/... VA
x10 1| Stick | O-Ring 16 x2.5 Perbunan
11 1[Stick | Messingbuchse 4-53-117 Ms
12 1| Stuck [ Sechskantmutter DIN 934, M8 8, verzinkt
13 1| Stuck [Excenter 4-53-119 VA
x14 1| Stick | Scheibe DIN 125, 8.4 Ms
15 1| Stick |Klinke 4-53-112 VA
16 1| Stlck [Innensechskantschraube DIN 912, M8x40 8.8, verzinkt
17 1| Stick |Innensechskantschraube DIN 912, M6x10 8.8, verzinkt
x18 1| Stick | Torsionsfeder 4-53-102 VA-Federstahl
19 1| Stick |Innensechskantschraube DIN 912, M8x40 8.8, verzinkt
x20 2| Stiick | Scheibe DIN 125, 8.4 Ms
21 1| Stick | Mithehmer 4-53-111 VA
22 1| Stick | Scheibe DIN 125, 8.4 Ms
23 1| Stick | Sechskantmutter DIN 934, M8 8, verzinkt
x24 1| Stiick | Scheibe 17x26x0.4 PTFE
25 1[Stick | Halslager 4-53-115/... St, chromatiert

Spezielle Wartungshinweise

Stellantrieb

Der Stellantrieb muss bei einer Wartung auf
leichtgéngige Arbeitsweise und Dichtheit nach
auflen hin Uberprift werden.

Sollte die Federkraft der Torsionsfeder 18
nachgelassen haben, so ist diese zu erneuern.
Hierzu muss die Schraube 16 gelést werden, so
dass die Torsionsfeder 18 aus den Léchern der
Schrauben 17 bzw. 19 herausgezogen werden
kann.

Beim Zusammenbau ist unbedingt auf die richtige
Anzahl der Scheiben 14 zu achten. Die Schraube
16 darf nur soweit angezogen werden, dass die
Klinke 15 sich noch leichtgdngig bewegen lasst.
Zusétzlich muss sie mit der Mutter 12 gekontert
werden.

Sollte der seltene Fall einer dufleren Undichtigkeit
auftreten, so missen die O-Ringe 8 und 10
gewechselt werden.

Hierzu muss zunadchst der Mitnehmer 21 vom
Excenter 13 geldst werden. Auch hier ist wieder die
Anzahl der Scheiben 20 und 22 zu beachten!

Um den Handhebel 1 abziehen zu kénnen, muss
der Spannstift 2 vorsichtig ausgetrieben werden.

Nun kann die Sechskantmutter 4 (SW 36) gel6st
werden, wobei das Halslager 25 an der dafir
vorgesehenen Einfrasung mit einem Maulschliissel
(SW 41) festgehalten werden muss.

Das komplette Halslager 25 kann nun zusammen
mit der Achse 9 und dem Excenter 13 heraus-
genommen werden.

Erst jetzt wird die Achse 9 langsam aus dem
Halslager 25 herausgezogen.

Der innenliegende O-Ring 10 kann nun mit Hilfe
einer gebogenen ReilRnadel vorsichtig heraus-
gezogen werden. Beim Einbau des neuen O-
Ringes ist darauf zu achten, dass ein geeignetes
Werkzeug verwendet wird, da sonst die Gefahr der
Beschadigung besteht.

Der aulere O-Ring 8 wird abgezogen und ersetzt.

Der Zusammenbau erfolgt sinngemal in
umgekehrter Reihenfolge. Der Innenraum des
Halslagers 25 sollte vor dem Zusammenbau mit
einem geeigneten Schmiermittel eingedlt werden.

Nach jedem Offnen des Stellantriebes (durch
Abheben des Messwerkes) sollte der in die Nut des
Kérperflansches eingelegte O-Ring bzw. die Rund-
schnurdichtung erneuert werden.
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Aufbau Stellglied
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x: Verschleiteile; fir Wartung vorratig halten

Pos (1; 2; 3; 4; 5; 6; 10; 11) nur komplett lieferbar
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Einbaueinheiten fiir Stellglied

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stick | Sechskantmutter DIN 985/8, M8 8, verzinkt
2 1| Stlick |[Scheibe 8x24x0.4 PTFE
3 1| Paar Schenkelfeder li-re 4-53-213 Federstahl C, chromat.
4 1| Stick |Hulse 10x1x40 Praz.-Rohr DIN 2391
5 1|Stlick [Scheibe 8x24x0.4 PTFE
6 1| Stick |Innensechskantschraube DIN 912, M8x60 8.8, verzinkt
x7 1| Stick | Sechskantmutter DIN 985/8, M8 8, verzinkt
8 1| Stick [|Innensechskantschraube DIN 912, M8x55 8.8, verz., 40 mm lang
9 1| Stiuck | Trennwand (Ellipse) 4-53-217/... St
10 1[Stick | Schwinge 4-53-212/... St, chromatiert
11 1| Stick | Ventileinsatz 4-53-203/... St, chromatiert
x12 1|Stluck [ Ventilplatte 4-53-208/... St, chromatiert
13 1| Stick | Sechskantmutter DIN 934, M16 8, verzinkt
14 1| Stick | Federscheibe DIN 137, 17x30x1.6, Form B | St, verzinkt
15 1| Stick | Mittelschraube 4-53-209 St, chromatiert
16 1| Stiick | Scheibe DIN 125, 13x24x2.5 St, verzinkt
x17 1| Stlck [ Sechskantmutter DIN 985/8, M12 8, verzinkt
x18 1|Stick | O-Ring 40 Perbunan
19 4 - 8| Stick |Innensechskantschraube DIN 912, M6x20 / M8x20 8.8, verzinkt

Spezielle Wartungshinweise

Stellglied

Bei einer Funktionsprifung bzw. Wartung ist das
SAV auf dichten Abschluss zu priifen.

Bei einer Undichtigkeit muss die Ventilplatte 12
gewechselt werden. Aufgrund der besseren
Zuganglichkeit sollte zunachst das Halslager des
Stellantriebes ausgebaut werden (siehe Seite 13).
Durch Lésen der Schrauben 19 kann nun der
komplette Ventileinsatz (1-6, 10,11) zusammen mit
der Ventilplatte 12 herausgenommen werden.

Dann wird die Mutter 13 entfernt und die Ventil-
platte 12 kann zusammen mit der Mittelschraube 15
durch Anheben der Schwinge 10 heraus-
genommen werden.

Die selbstsichernde Mutter 17 wird geldst, und der
Ventilsitz der Mittelschraube 15 auf eventuelle
Beschadigungen kontrolliert. In diesem Fall muss
auch die Mittelschraube erneuert werden.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass die
Mutter 17 nur soweit angezogen wird, dass
zwischen Ventilplatte 12 und Ventilsitz der Mittel-
schraube 15 ca. 2 mm Spiel bleibt. Desweiteren
sollte beim Einbau der Ventilplatte 12 die Konzen-
trizitdt zum Ventileinsatz 11 beachtet werden.

Sollte die Federkraft der Schenkelfedern 3 nach-
lassen oder weist der Ventilsitz des Ventileinsatzes
11 Beschadigungen auf, muss die komplette Einheit
(1 -6, 10, 11) ausgetauscht werden.

Die Einheit (1 - 6, 10, 11) darf nicht zerlegt werden,
da die Schenkelfedern 4 unter hoher Vor-spannung
eingebaut sind und somit Verletzungs-gefahr
besteht.

Allgemeine Wartungshinweise

Fur den Einbau und die Ausristung sowie die
Uberwachung und Wartung von Sicherheits-
absperrarmaturen  sind die  entsprechenden
Vorschriften, insbesondere jedoch die DVGW-
Arbeitsblatter G490, G491 und G495 zu beachten.

Fur die Uberwachungs- und Funktionskontrollen
verweisen wir auf die UVV Gase (VBG 61):

"Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass
sicherheits-technisch erforderliche Anlagenteile in
von ihm festzusetzenden, angemessenen Zeit-
abstdnden, mindestens jedoch einmal jahrlich,
auf Zustand und Funktion geprift werden."

Bezlglich der Zeitabstdnde fur Wartungsarbeiten
verweisen wir auf die in dem DVGW-Arbeitsblatt
G495 angegebenen Richtwerte. Diese Zeiten sollen
bei normaler Beanspruchung nicht Uberschritten
werden. Bei héherer Beanspruchung, z.B. bei sehr
haufiger Auslésung, aggressiven oder heissen
Gasen, sollten die Intervalle in Absprache mit dem
Hersteller verkirzt werden.

Wartungsarbeiten dirfen grundsatzlich nur an
drucklosen Geraten und nur durch sachkundiges
Personal durchgefiihrt werden.

Bei jeder Anfrage bzw. Bestellung von Ersatz-
teilen muss die jeweilige Com.-Nr. des Gerites
angegeben werden.
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W2 Armaturen GmbH

Sicherheitsabblaseventil
SBV Typ 11

Aufgabe

Das Sicherheitsabblaseventii Typ 11 hat die
Aufgabe, einen Gasstrom aus einer druckfiihrenden
Leitung selbsttéatig freizugeben, sobald der Druck im
abzusichernden System den  eingestellten
Ansprechdruck steigend erreicht. Das SBV schlief3t
selbsttatig, wenn der Druck im abzusichernden
System unter den SchlieRdruck sinkt.

Es ist einsetzbar fur alle Gase nach DVGW-
Arbeitsblatt G260 und alle nicht-aggressiven Gase.
(Fir  andere Gase sind entsprechende
Sonderausfiihrungen lieferbar.)

Eigenschaften

¢ hohe Ansprechgenauigkeit

o wartungsfreundlich, da die Wartung vor Ort ohne
Ausbau des Gerates moglich ist

o einfacher Aufbau = wenige Verschleildteile

e kein Spezialwerkzeug erforderlich

EG-Baumusterpriifung 97/23/EG

Nennweite |Druckstufe | Produkt-ldentnr.
DN 15 PN 25 CE-0085BM0572

Druckgeraterichtlinie 97/23/EG; Prifgrundlage DIN
3381 "Sicherheitseinrichtungen fur Gas-
Versorgungsanlagen mit Betriebsdricken bis 100
bar" (Ausgabe Juni 1984).

Technische Daten

Zulassige Druck- Pmax. bis 25 bar
beanspruchung
Ventildurchmesser 8 mm

Betriebstemperatur -15°C bis +60°C

Medium geeignet fur alle Gase
nach DVGW-Arbeits-
blatt G260 und alle
nicht-aggressiven Gase

Einbau

Das SBV Typ 11 kann lageunabhangig eingebaut
werden. Der Ausgang ist unbedingt ins Freie zu
fihren.

Einstellbereiche

Filhrungs- | Zeichnungs- Drahi| AG | Durch-
bereich nummer - satz Q
[bar] [mm] [Nm?/h]

0,03 - 0,30 | 4-SBV-3/4x100 {4,0 |10 26

0,30 - 0,90 | 4-SBV-3/5x100 |5,0 |5 53

0,90 - 1,80 | 4-SBV-3/6x100 |6,0 |2,5 78

1,80 -2,90 |4-SBV-3/7x100 |7,0 2,5 |108

2,90 - 4,50 |4-SBV-3/8x100 |8,0 |1 153

4,50 - 8,00 | 4-SBV-3/9x100 |9,0 |1 222

Andere Einstelldriicke auf Anfrage !

EinbaumaRe

A
A [mm] B [mm] Gewicht [kg]
128 290 3,8

Leitungsanschliisse

Beatmung |G1/4 | fur I6tlose Rohrverschraubung
mit Schneidring nach DIN 2353
fir Rohr @12x1,5
Eingang G1/2 | fur l6tlose Rohrverschraubung
Ausgang mit Schneidring nach DIN 2353
fir Rohr @16x1,5
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Aufbau
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x: Verschleibteile; fir die Wartung vorratig halten

Pos (2; 15) nur komplett lieferbar

Einbaueinheiten fiir SBV Typ 11

Funktion

Das Sicherheitsabblaseventil Typ 11 ist ein direkt

wirkendes  Geréat

Hilfsenergie).

mit

Federbelastung (ohne

Der zu sichernde Druck gelangt Uber die Ein-
gangsleitung unter die Membrane 13, die durch die
Feder 4 belastet ist. Steigt der Druck unzuldssig
hoch an und Uberwindet die Einstellung der Feder
4, dann hebt sich die Membrane 13 und mit ihr das

Ventil 2. Der

Uberdruck

stromt Uber die

Ausgangsleitung ins Freie. Sinkt der Druck unter
den eingestellten Federwert, schliel3t das Ventil 2

mit Hilfe der Federkraft.

Einstellung

Die Einstellung erfolgt am Kreuzgriff 10 und kann
unter Betriebsdruck durchgefuhrt werden.
Rechtsdrehen ergibt steigenden Wert.

Die

in der Tabelle Einstellbereiche genannten

Werte sollten nicht iberschritten werden.

Allgemeine Wartungshinweise

Fir den Einbau und die Ausristung sowie die
Uberwachung und Wartung von Sicherheitsein-
richtungen sind die entsprechenden Vorschriften,
insbesondere die DVGW-Arbeitsblatter G490, G491

und G495 zu beachten.

Wartungsarbeiten durfen grundséatzlich nur an
drucklosen Geraten und nur durch sachkundiges
Personal durchgefiihrt werden.

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung |
1 1| Stick | Membrangehduse unten 4-SBV-1 Al
x2 1| Stiick | Ventil 4-SBV-2 Ms
3 1[Stick | Membranteller 4-St-9/H Al
4 1[Stick | Sollwertfeder 4-SBV-3/... Federstahl C, chromat.
5 1| Stick | Federteller 4-St-13 St, chromatiert
6 1[Stick | Membrangehduse oben 4-St-18/H Al
7 1[Stick | Sechskantmutter DIN 431, G1/4 St, verzinkt
8 1| Stick | Pressring 4-St-15 Ms
9 1[Stick | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
10 1| Stuck | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms, Duroplast
11 1| Stick | Sechskantmutter DIN 934, M10 St, verzinkt
12 8| Stick | Inbusschraube DIN 912, M6x20 8.8, verzinkt
x13 1[Stick | Membrane 4-St-8/H Perbunan
14 1| Stick | Scheibe DIN 125, 10.5x2.5 St, verzinkt
x15 1| Stuck | Ventildichtung D24x4 Perbunan

Bei jeder Anfrage bzw. Bestellung von Ersatzteilen ist die jeweilige Com.-Nr. des Gerates anzugeben !
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Technische Daten

W2 Armaturen GmbH

Uberstromregler
Typ 92 - 99

Aufgabe

Uberstromregler sichern einen Druckzustand, z.B.
einen Verdichterenddruck, einen Saugdruck oder
auch einen Differenzdruck gegen Uber- oder Un-
terschreitung. Die Typenbezeichnung 92 bis 99
kennzeichnet die jeweilige Sicherungsvariante.

Alle Typen basieren auf dem gleichen Grundkérper.
Durch die Zuordnung der Steuerregler, ihre Kombi-
nation und ihre AnschluBart werden die unter-
schiedlichen Funktionen realisiert.

Alle Uberstromregler der Baureihe 92 bis 99 6ffnen
wahrend des Hochfahrens des angeschlossenen
Drucksystems. Dies hat den Vorteil, daf3 die Ver-
dichtermaschinen nicht gegen den Enddruck des
Systems anfahren missen.

In Ihrer Grundkonzeption entsprechen die Uber-
stromregler den DIN-DVGW zugelassenen Gas-
druckreglern der R+A Terschiren GmbH, die fir
alle Gase nach DVGW-Arbeitsblatt G 260 zugelas-
sen sind.

Eigenschaften

e Anschlisse nach Kundenforderung (auch ANSI-
und Sonderflansche)

e |Integrierte Primar-Gerduschdampfung zur Re-
duzierung der Entspannungsgerausche (Damp-
fung ca. 10 - 20 dB) mdglich

e Auf Kundenwunsch mit Ausblaseschalldampfer
zur Reduzierung der Strdmungsgerausche
(Dampfung ca. 10 - 20 dB) lieferbar

e GrolRer Eingangsdruckbereich

e Baulange an die drtlichen Gegebenheiten an-
passbar

e Eckausfihrung E, Durchgangsausfuhrung und
Sonderbauarten nach Absprache

e Druckausgeglichener  Ventilstellmechanismus
durch Einsatz einer Ausgleichmembrane

o Hohe Regelgenauigkeit, kurze Ansprechzeit,
auch geringe Druckdifferenzen sind regelbar

e Servicefreundlich; Vor-Ort-Wartung ohne Aus-
bau des Geréates mdglich, kein Spezialwerkzeug
erforderlich

e Einfacher Aufbau, wenige Verschleissteile

e Sonderausfiihrung H bis 250°C Betriebstempe-
ratur moglich

e Unabhéangig von Fremdenergie

e Montage der Wirkleitungen und Voreinstellung
der Schaltpunkte erfolgt im Werk

Eingangsdruck
min. Druckdifferenz

Nennweiten

Anschlussart

Ventildurchmesser
Betriebstemperatur

Medium

Werkstoffe
Korper
Membrangehause
Steuerregler
Innenteile

Membrane, O-Ringe
Kegelventil

Einstellbereiche

bis 30 bar

100 mbar;

20 mbar mit vergréRer-
ter Arbeitsmembrane

DN 50 bis DN 500;
groRere Nennweiten auf
Anfrage

DIN-, ANSI- und
Sonder-Flansche

50 mm bis 500 mm
-15°C bis +130°C;
250°C (H-Ausfiihrung)
Gase nach DVGW-
Arbeitsblatt G260 und
alle  nicht-aggressiven
Gase; andere Gase in
Sonderausfiihrung

Stahl/Edelstahl
Stahlgul3/Stahl/Edelstahl
Aluminium/Edelstahl
Aluminium/Stahl
Messing/Edelstahl
Perbunan, Viton
Perbunan, Viton, Teflon

Flhrungs-

Zeichnungs- RG SG
bereich [bar] | nummer

Steuerregler UN/DN/DUN

0,01-0,12 4-St-12/DN/4 5/2,5 |10/5
0,12 - 0,30 4-St-12/DN/5 2,5 5
0,30 - 0,60 4-St-12/DN/6 1 2,5
0,60 -0,75 4-St-12/DN/7 1 2,5
0,75-1,00 4-St-12/DN/8 1 2,5

Steuerregler UH/DH/DUH

0,05 - 0,30 4-St-12/DH/4 25 |5
0,30 - 1,00 4-St-12/DH/5 25 |[5
1,00 - 1,90 4-St-12/DH/6 25 |5
1,90 - 2,90 4-St-12/DH/7 1 2,5
2,90 - 4,30 4-St-12/DH/8 1 2,5
4,30 - 7,50 4-St-12/DH/9 1 2,5
Steuerregler RUHH fir Hochdruck
750-30,0 [4-St-12/RUHH/ |1 [2,5

Andere Einstelldriicke auf Anfrage !
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W2 Armaturen GmbH

Einbaumalie fir Typ 94E und 94

G1/4 Beatmung
A V—ns Freie fihren
@D (bei Luft nicht erforderlich)
= )
=l
|
G1/4 Abstromung
= o Sintermetallfilter bei Luff
25 e Abstromleifung (Ermefo 10L)
= S bei anderen Gasen
<|z\ . o
= _ 3
ZLu = =
[a=] [
i
V {} |
DN ¢, SN ]
~ = ~ —
Eingang | Ausgang | Ventil- @ | L1/L2 *2 A *? L B D Gewicht
*1 *1 ca. ca. Ap>100mbar | Ap<100mbar ca.
DNEin DNaus [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [kg]
50-150 50-150 50-80 200/200 850 450 650 300 420 55
100 200/200 850 450 650 420 482 70
125 200/200 850 500 730 420 482 75
150 250/250 900 700 750 420 482 110
50-200 200 50-80 250/250 950 500 700 300 420 75
100 950 500 700 420 482 90
125 950 500 730 420 482 95
150 1000 700 750 420 482 130
200 1000 700 750 482 585 160
50-250 250 50-80 280/280 1080 700 730 300 420 110
100-125 1080 700 730 420 482 120
150 1080 800 750 420 482 140
200 1130 800 750 482 585 180
50-300 300 50-80 320/320 1130 800 750 300 420 130
100-150 420 482 150
200 482 585 180

Andere BaugréRen und VentilgréRen auf Anfrage!
*!: Gerate mit jedem Flansch nach Kundenwunsch lieferbar

Leitungsanschliisse

Beatmung | G1/4
Messimpuls | G1/4
Muffen ** | G1/4

I6tlose Rohrverschraubung
mit Schneidring nach DIN 233
fir Rohr- @ 10 x 1,5 mm

*3 Auf Kundenwunsch kénnen zwei zusatzliche
Muffen G1/4 oder G1/2 auf dem Stellgerat angebracht werden

*2: Gerate sind mit anderer Baulange lieferbar

Standardausfihrung
FlieRrichtung [ unten- rechts / links- rechts
Beatmung in FlieBrichtung rechts
Messimpuls in FlieBrichtung links
Abstrémung In FlieRrichtung rechts

Auf Kundenwunsch kénnen die FlieRrichtung und/
oder die Leitungsanschliisse geandert werden
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Aufbau und Funktion Uberstromregler Typ 94E (94)

2

13 crh [
9

1 =
8 =3

ﬁ G1/L Beafmung
+ ——
7

Ins Freie fuhren

1 \ | (bei Luff nichf erforderlich])
G1/L Absfromung
6 = —11 3 ,
o Sintermefallfilter bei Luff
V) o Abstromleitung (Ermeto 10L)

| bei anderen Gasen

11

¢ ——o —— ¥ HH
I

N

.

il
NHN

Mz

Pos.Z aussenliegende Sfteuerduse
(bei aggresiven Gasen)

Einbau und allgemeine Wartungshinweise

Alle Uberstromregler koénnen in FlieRrichtung waagerecht oder senkrecht eingebaut werden. Beim
waagerechten Einbau werden der oder die Steuerregler aufrecht stehend neben dem Stellgerat montiert.
Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten an den Geraten dirfen nur durch qualifiziertes Personal durchgefihrt
werden. Zur Demontage eines Gerates missen alle Gehauseraume drucklos sein.
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W2 Armaturen GmbH

Aufbau

Wie nebenstehend fiir den Typ 94E dargestellt,
bestehen alle Uberstromregler aus den Baugrup-
pen Steuerregler (1) und Stellgerat (11).

Den Steuerregler gibt es in den Ausfihrungen
UH/UN/DUH/DUN und DH/DN fur Betriebstberdri-
cke bis 1 bar bzw. bis 7,5 bar. Der Steuerregler
RUHH deckt den Bereich oberhalb 7,5 bar Be-
triebsdruck ab.

Aufgabe

Enddrucksicherung im Uberdruckbereich (Steuer-
regler UH/UN)

Funktion

Der Vordruck (p.) steht unter dem Kegelventil 5
sowie Uber die Vordruckleitung 4 auf der Ausgleich-
membrane 3 und unter der Arbeitsmembrane 1 an;
Uber die Steuerdiise 2 auch in dem oberen Memb-
ranraum.

Beim Anfahren des Verdichters, d.h. bei steigen-
dem Vordruck offnet der Uberstromregler, weil der
Druck oberhalb der Arbeitsmembrane 1 aufgrund
der Steuerdiise 2 langsamer ansteigt als in dem
unteren Membranraum. Das Kegelventil 5 schliefl3t
wieder, wenn sich der Druck in beiden Membran-
raumen ausgeglichen hat.

Ubersteigt der Vordruck, der tiber die Steuerleitung
8 zum Steuerregler gelangt, den Einstellwert der
Sollwertfeder 13, 6ffnet das Steuerventil 7 und &Rt
durch die Steuerleitung 6 Gas aus dem oberen
Membranraum abstrémen. Dadurch entsteht an der
Arbeitsmembrane 1 ein Differenzdruck, der die
Offnung des Kegelventils 5 bewirkt .

Die Einstellung des Enddruckes erfolgt an dem
Handrad 10. Rechtsdrehen ergibt steigenden
Druck.

Inbetriebnahme

Nach dem ordnungsgemafRen Einbau des Reglers

kann zur Inbetriebnahme wie folgt verfahren wer-

den:

- Sollwertfeder des Steuerreglers entspannen

- Absperrschieber auf der Druckseite schlieen

- Geblase starten

- langsames Spannen der Sollwertfeder des Steu-
erreglers bis gewtinschter Enddruck erreicht wird

- Handrad mit Kontermutter sichern

Der Uberstromregler ist betriebsbereit. Absperr-

schieber Druckseite langsam wieder 6ffnen.

Geréateauslegung

Der Ventil-Durchflusskoeffizient K¢ ist der Wert,
der bei Gas-Regelgeraten den Durchfluss g bei
vollgedffnetem Stellglied angibt, mit p. = 2,013 bar
abs. und p, = 1,013 bar abs.. Gemessen wird unter
Normbedingungen auf einem Prifstand mit Luft als
Durchflussmedium.

Ventil-Durchflusskoeffizient Kg fir Uberstrom-
regler (bezogen auf Luft)

Ventil-@| Kg-Wert] Ventil-@| Kg-Wert
[mm] [Nm3/h] [mm] [Nm3/h]

50 1.700 150 15.400

65 2.800 175 20.800

80 4.400 200 27.700

100 6.800 250 43.900

125 10.500 300 62.400

Werte fir groRere Ventil- @ auf Anfrage.

Die nachstehenden Formeln ermdglichen es, den
erforderlichen Kg-Wert zu berechnen:

Ke-Wert  bei  unterkritischem  Druckverhéltnis

P 053 |Ke=— | [(Nmom]

Pe A/ Pa(pe — pa)

(qn in [Nm3/h]; pe und p, in [bar abs.])

Ke-Wert  bei  Uberkritischem  Druckverhéltnis

Pa <053: [Ke= G2 [Nm3/h]
Pe Pe

Beim Einsatz anderer Gase muf} g, mit folgenden
Korrekturfaktoren f berechnet werden:

Medium f Medium f

Ammoniak | 1,30 Methan 1,35
Butan 0,69 Stadtgas 1,53
COo, 0,81 Sauerstoff 0,94
ErdgasL |1,26 Stickstoff 1,01
ErdgasH [1,30 Wasserstoff | 3,92

Werte fir andere Medien auf Anfrage.

QnMedium
Umrechnungsformel: |Qn = : [Nm3/h]
Berechnung der Anschlussnennweiten:
D min = Qn1,3(273+T) [mm]
P -V max

gn : [Nm3/h]; p:[barabs.]: Vmax: [m/s]; T:[°C]
Vmax = Max. zul. Stromungsgeschwindigkeit

Auf Wunsch werden fir jedes Gas und jedes
Gerat mit Hilfe eines Computerprogrammes der
optimale Ventil- @ und die optimalen An-
schluss-nennweiten berechnet.
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Uberstromregler Typ 92/92E

UH DH

G1/4 Beatmung

| | Ins Freie fuhren
10 (bei Luft nicht erforderlich]

15
9 16

M 17

18
— /

19

G1/4 Abstrémung

o Sintermetallfilter bei Luft

o Abstromleitung (Ermeto 10L)
bei anderen Gasen

RN
BN

does
=

7

/

mmp

Aufgabe

- Enddrucksicherung im Uberdruckbereich (Steuer-
regler UH/UN)

- Saugdrucksicherung im Uberdruckbereich (Steu-
erregler DH/DN)

Funktion

Der Vordruck steht unter dem Kegelventil 5 sowie
Uber die Steuerleitung 4 auf der Ausgleichsmemb-
rane 3 und unter der Arbeitsmembrane 1 an; Uber
die Steuerdise 2 auch in dem oberen Membran-
raum.

Beim Anfahren des Verdichters, d.h. bei ansteigen-
dem Vordruck 6ffnet der Uberstromregler weil der
Druck oberhalb der Arbeitsmembrane 1 aufgrund
der Steuerdise 2 langsamer ansteigt als in dem
unteren Membranraum. Das Kegelventil 5 schlief3t
wieder, wenn sich der Druck in beiden Membran-
raumen ausgeglichen hat.

Enddrucksicherung: Ubersteigt der Vordruck, der
Uber die Steuerleitung 8 zum Steuerregler UH ge-
langt, den Einstellwert der Sollwertfeder 13, 6ffnet
das Steuerventil 7 und laRt Gas Uber Steuerleitung
6 aus dem oberen Membranraum abstrémen. Da-
durch entsteht an der Arbeitsmembrane 1 ein Diffe-
renzdruck, der die Offnung des Kegelventils 5 be-
wirkt.

Die Einstellung des Enddruckes erfolgt an dem
Handrad 10. Rechtsdrehen ergibt steigenden Druk-
k.

Saugdrucksicherung: Fallt der Verdichter-
Saugdruck, der Uber die Steuerleitung 18 unter der

G1/4 Beatmung

Ins Freie fuhren
(bei Luft nicht erfarderlich)

15
16

t__G1/4 Abstromung

- Sintermetallfilter bei Luft

> Abstromleitung (Ermeto 10L)
bei anderen Gasen

N

~J //ﬁ
).

Membrane 17 des Steuerreglers DH ansteht, unter
den Einstellwert der Sollwertfeder 15, o6ffnet das
Steuerventil 19 und lait Gber Steuerleitung 6 Gas
aus dem oberen Membranraum abstrémen. Dabei
entsteht an der Arbeitsmembrane 1 ein Differenz-
druck, der das Kegelventil 5 6ffnet. Die Einstellung
des Saugdruckes erfolgt an dem Handrad 14;
Rechtsdrehen ergibt steigenden Druck.

Inbetriebnahme

Nach dem ordnungsgemafen Einbau des Reglers

kann die Inbetriebnahme durchgefiihrt werden:

- Absperrschieber auf der Saugseite 6ffnen

- Absperrschieber auf der Druckseite schlieRen

- Steuerregler DH Saugseite schlieBen, d.h.
Sollwertfeder entspannen

- Steuerregler UH Druckseite 6ffnen, d.h. Soll-
wertfeder entspannen

- Geblase starten

- Einstellung des Enddruckes am Steuerregler
UH wie bei Typ 94

- Geblase nicht abschalten

- Absperrschieber auf der Druckseite leicht 6ff-
nen

- Absperrschieber auf der Saugseite langsam
schlie3en, bis der einzustellende Saugdruck er-
reicht ist

- Sollwertfeder des Steuerreglers DH langsam
bis zum Schaltpunkt spannen ( Rechtsdrehen )

- Handrad mit Kontermutter sichern

Der Uberstromregler ist betriebsbereit. Absperr-

schieber Saug- und Druckseite wieder 6ffnen.
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Uberstromregler Typ 95/95E

Ins Freie fihren

2
¢ S
\ N

‘P R</\ \ ) G1/& Absfrémung

| - Sinfermetallfilfer bei Luft
%%’\&—'_V_ | « Abstromleitung (Ermeto 10L)

rVF{Wl | bei anderen Gasen
|

{l

(bei Luft nicht erforderlich)

10 UH DUH 1L
3 d G1/4 Beafmung

ins Freie fiihren
(bei Luft nicht erforderlich)

G1/4 Absfrémung

= Sintermetallfilter bei Luft

= Abstromleitung [Ermeto 10L)
bei anderen Gasen

Aufgabe

- Enddrucksicherung im Uberdruckbereich (Steuer-
regler UH/UN)

- Saugdrucksicherung im Unterdruckbereich (Steu-
erregler DUH/DUN)

Funktion

Der Vordruck steht unter dem Kegelventil 5 sowie
Uber Steuerleitung 4 auf der Ausgleichmembrane 3
und unter der Arbeitsmembrane 1 an; Uber Steuer-
duse 2 auch in dem oberen Membranraum.

Beim Anfahren des Verdichters, d.h. bei steigen-
dem Vordruck 6ffnet der Uberstromregler, weil der
Druck oberhalb der Arbeitsmembrane 1 aufgrund
der Steuerdiise 2 langsamer ansteigt als in dem
unteren Membranraum. Das Kegelventil 5 schlief3t
wieder, wenn sich der Druck in beiden Membran-
raumen ausgeglichen hat.

Enddrucksicherung: Ubersteigt der Vordruck, der
Uber Steuerleitung 8 zum Steuerregler UH gelangt,
den Einstellwert der Sollwertfeder 13, 6ffnet das
Steuerventil 7 und lasst Uber Steuerleitung 6 Gas
aus dem oberen Membranraum abstromen. Da-
durch entsteht an der Arbeitsmembrane 1 ein Diffe-
renzdruck, der die Offnung des Kegelventils 5 be-
wirkt.

Die Einstellung des Enddruckes erfolgt am Hand-
rad 10. Rechtsdrehen ergibt steigenden Druck.

Saugdrucksicherung:  Steigt der Verdichter-
Saugdruck, der Uber Steuerleitung 18 auf der
Membrane 17 des Steuerreglers DUH ansteht, Uber
den Einstellwert der Sollwertfeder 15, 6ffnet das
Steuerventil 19 und laft Gber Steuerleitung 6 Gas

aus dem oberen Membranraum abstromen. Dabei
entsteht an der Arbeitsmembrane 1 ein Differenz-
druck, der die Offnung des Kegelventils 5 bewirkt.
Die Einstellung des Schaltdruckes erfolgt an dem
Handrad 14; Rechtsdrehen ergibt steigenden Un-
terdruck.

Inbetriebnahme

Nach dem ordnungsgemafen Einbau des Reglers

kann die Inbetriebnahme durchgefiihrt werden:

- Absperrschieber auf der Saugseite 6ffnen

- Absperrschieber auf der Druckseite schliel3en

- Steuerregler DUH Saugseite schlieRen, d.h.
Sollwertfeder spannen

- Steuerregler UH Druckseite 6ffnen, d.h. Soll-
wertfeder entspannen

- Geblase starten

- Einstellung des Enddruckes am Steuerregler
UH wie bei Typ 94

- Geblase nicht abschalten

- Absperrschieber auf der Druckseite leicht off-
nen

- Absperrschieber auf der Saugseite langsam
schlie3en, bis der einzustellende Saugdruck er-
reicht ist

- Sollwertfeder DUH langsam bis zum Schalt-
punkt, d.h. der saugseitige Druck steigt wieder
an, entspannen ( Linksdrehen )

- Handrad mit Kontermutter sichern

Der Uberstromregler ist betriebsbereit. Absperr-

schieber Saug- und Druckseite wieder 6ffnen.

Seite 7


Mareike
Schreibmaschinentext
W2 Armaturen GmbH


W2 Armaturen GmbH

Uberstromregler Typ 96/96E

__— DUH

|
’ i

"
G1/4 Beatmung

Ins Freie fuhren
(bei Luft nicht erforderlich)

] —

2

‘ ;
Sintermetallfilter 1\\ T

bei Luft
I
3

fH—

12 \\

—— T

Aufgabe

Saugdrucksicherung im Unterdruckbereich (Steuer-
regler DUH/DUN)

Funktion

Der Vordruck steht unter dem Kegelventil 5 sowie
Uber die Steuerleitung 4 auf der Ausgleichsmemb-
rane 3 und unter der Arbeitsmembrane 1 an; Uber
die Steuerdiise 2 auch in dem oberen Membran-
raum.

Beim Anfahren des Verdichters, d.h. bei steigen-
dem Vordruck 6ffnet der Uberstromregler, weil der
Druck oberhalb der Arbeitsmembrane 1 aufgrund
der Steuerdiise 2 langsamer ansteigt als im unte-
ren Membranraum. Das Kegelventil 5 schliel3t wie-
der, wenn sich der Druck in beiden Membranréu-
men ausgeglichen hat.

Steigt der Unterdruck, der Uber die Steuerleitung 8
auf der Membrane 11 des Steuerreglers DUH an-
steht, Uber den Einstellwert der Sollwertfeder 13,
offnet das Steuerventil 7 und lalt Gas aus dem
oberen Membranraum abstromen. Dabei entsteht
an der Arbeitsmembrane 1 ein Differenzdruck, der
die Offnung des Kegelventils 5 bewirkt.

n v
G1/k Beatmung 7

Ins Freie fuhren
[bei Luft nicht erforderlichl

S i 7
Sintermetallfilter > 2 [
bei Luff
3

Die Einstellung des Saugdruckes erfolgt an dem
Handrad 10. Rechtsdrehen ergibt steigenden Un-
terdruck.

Inbetriebnahme

Nach dem ordnungsgemafen Einbau des Reglers

kann die Inbetriebnahme durchgefiihrt werden:

- Absperrschieber auf der Saugseite 6ffnen

- Steuerregler DUH/DUN schliel3en, d.h. Soll-
wertfeder spannen

- Absperrschieber auf der Druckseite leicht off-
nen

- Geblase starten

- Absperrschieber auf der Saugseite langsam
schliel3en, bis der einzustellende Saugdruck er-
reicht ist

- Sollwertfeder bis zum Schaltpunkt, d.h. der
saugseitige Druck beginnt wieder zu steigen,
entspannen ( Linkssdrehen )

- Handrad mit Kontermutter sichern

Der Uberstréomregler ist betriebsbereit. Absperr-

schieber Saug- und Druckseite wieder 6ffnen.
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Weitere Typen, Varianten und Zubehor

Durch Kombination der Steuerregler und verschiedene Anschluss-Ausfiihrungen sind weiterer Reglertypen fir
verschiedenste Anwendungsfalle realisierbar.

Mit Spezialausfiihrungen und sinnvollem Zubehér kdnnen vielféltigste Aufgabenstellungen gelést werden.

Uberstrémregler
Typ 97E/97

DUH

G1/L Abstrémung
6 — +Sintermetallfilter bei Luft

« Abstrémleitung (Ermeto 10L)
bei anderen Gasen

Aufgabe

~Sinfermetallfilter bei Luft
» Abstrémleitung (Ermeto 10L)

Differenzdrucksicherung
zwischen End- und Saugdruck.
(Steuerregler DUH/DUN)

Uberstrémregler
Typ 99E/99

10
13

n

Aufgabe

Ins Freie filren
(bei Luft nicht erforderlich)

Saugdrucksicherung im

@1/4 Abstrémung 6 oo -
T Uberdruckbereich
bei anderen Gasen g smmerauhuer bei Luft
ey el (Steuerregler DH/DN)
- 1 N B
|
SN y
' S— |
(= |
2 |
|
|
3
—
12
H
. -

T

HeiRgasausfihrung

Die Membranwerkstoffe Perbunan und Viton be-
grenzen aufgrund lhrer Temperaturbestandigkeit
die Einsatzmoglichkeiten der Uberstromregler fiir
hohe Gastemperaturen. Fir Medientemperaturen
Uber 180°C bis etwa 250°C kommt deshalb die
HeiRgasausfiihrung - mit dem Zusatz H in der Ty-
penbezeichnung kenntlich gemacht — zur Anwen-
dung.

Das Membrangehause wird lber Distanzstiicke am
Reglergehause installiert, so dass die Mediumtem-
peratur nicht direkt an den Membranen anliegt.

A+ 100
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Anfahrentlastung

Am Beispiel eines Uberstromreglers Typ 94E ist der
Aufbau einer Anfahrentlastung dargestellt. Das
zusétzlich angebaute 2/2-Wege Magnetventil ist in
Ruhestellung (stromlos) auf. Wird die Anlage ange-
fahren, ist der Uberstromregler zwangsweise in
Offnungsstellung und es kann sich kein unzulassi-
ger Uberdruck auf der Verdichter-Druckseite auf-
bauen.

Nach Erreichen der Anlagen-Nennleistung (Ver-
dichter-Drehzahl) wird das Magnetventil durch
Spannungsaufgabe geschlossen, der Uberstrom-
regler geht in Regelstellung.

Bei einem Ausfall der Steuerspannung offnet der
Uberstromregler zwangsweise und tibernimmt so
die Sicherungsfunktion bei Spannungsausfall.

Ins Freie fihren
(bei Luft nicht erforderlich)

2/2-Wege MV
230V WS

Lé‘é <L 2LV GS

=

\ | Abhéngig von den Druckverhdltnissen im Regler
entstehen bei der Entspannung grofe Druck-
schwingungen. Diese Entspannungsgerausche
kénnen mit Hilfe eines ringférmigen, pordsen Full-
kérpers 2 um ca. 10 - 20 dB reduziert werden. Auch
ein nachtraglicher Einbau mit Niederhalter 3 und
Inbus- Schrauben 4 ist werkseitig jederzeit moglich.

Abstromgerausche von Uberstromreglern, die beim
Offnen Gas in die Atmosphare ableiten, sind wir-
kungsvoll mit einem direkt angeflanschten Schall-
dampfer zu reduzieren.

Die Absorptionsschallddmpfer erzeugen nur einen
geringen Gegendruck und wirken in einem relativ
breiten Frequenzspektrum. Sie werden fur den
speziellen Anwendungsfall ausgelegt und bewirken
eine Schalldampfung bis zu 20 dB.

Ausgangsflansch | L ABs [mm] | Di[mm] | Da [mm]

DN 50 - 150 1500 200 360

Ab DN 200 Auslegung entspr. Anforderung

Fur Anwendungsfalle mit veranderlichen Druckver-
héltnissen oder Anlagen mit wechselnder Betriebs-
weise kann der Steuerregler eines Uberstromreg-
lers mit einem Motorstellantrieb anstatt des Hand-
rades ausgerlstet werden. Mit dem Motorantrieb
kann der Einstellwert der Sollwertfeder und damit
der Ansprechdruck bei laufendem Betrieb der An-
lage verandert werden.

G1/4 Abstromun: q
=

] RS

G1/4 Abstromuny g
=

A + 350
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AulRenliegende Steuerdiise

aussenliegende Steuerdise

G1/4 Beatmung

RUHH

90° versetzt gezeichnet

Ins Freie fiihren
(bei Luft nicht erforderlich)

G1/4 Abstrémung

= Sintermetallfilter bei Luft
= Abstromleitung (Ermeto 10L)

bei anderen Gasen

Endschalter

Ventilstellungsanzeige
fur elekir, Signalgebung

Ventil auf/zu

Ventilstellungsanzeige
{optisch)

Wechselnde Betriebsfalle/Brenngase

UH1

MV

UH?
G1/4 Beatmung
‘ f/ ins Freie fihren

(bei Luft nichf erforderlich)

G1/4 Abstromung

i

o Sintermetallfilter
o Abstromleitung (Ermeto 10L)
bei anderen Gasen

Die aulienliegende Steuerdise wird eingesetzt,

wenn

- mit Verschmutzung und Verstopfung gerechnet
wird bzw. ein feuchtes Gas vorliegt,

- Stahl-Membrangehause oder Steuerregler RUHH
eingesetzt werden,

- eine leichtere und schnellere Zuganglichkeit zur
Steuerdise erforderlich ist.

Die Anschlisse an die Steuerdise werden serien-

mafig mit Ermeto- Anschluss 10L ausgefihrt.

Fur Anwendungsfalle mit Gasdriicken oberhalb von
7,5 bar kommt die Kolbenventil-Ausfiihrung — Zu-
satz in der Typenbezeichnung K — in Kombination
mit dem Steuerregler RUHH zum Einsatz.

Der Kolben ersetzt die Ausgleichsmembrane bei
gleicher Funktion und ist aufgrund der konstrukti-
ven Auslegung in der Lage, grof3e Druckunter-
schiede zwischen Vor- und Enddruck bzw. hohe
Eingangsdriicke ohne Verformungen auszuglei-
chen.

Die Ventil-Stellungsanzeige zur optischen oder
elektrischen Signalgebung ist optional an jedem
Uberstromregler zu installieren. Dabei wird die Stel-
lung der Arbeitsmembranaufhdngung mechanisch
auf die Stellungsanzeige Ubertragen.

Die Anzeigeeinheit kann mit einem Endschalter
ausgeristet werden, um ein elektrisches Signal
z.B. fiir eine Leitwarte oder eine Uberwachungsein-
richtung zu erzeugen.

Durch die Kombination mehrerer Steuerregler und
Verschaltung mit Magnetventilen ist es mdglich,
verschiedene Driicke bzw. Betriebsfalle mit einem
Uberstromregler zu realisieren.

Z.B. bei zwei Betriebsfallen an einem Regler Typ
94 wird der Steuerregler UH1 auf den hdéheren
Druck eingestellt und ist grundsatzlich in Funktion.
Der Steuerregler UH2 mit einem niedrigeren Ein-
stellwert wird bei Offnung des Magnetventils MV
aktiv. Bei mehr als zwei Betriebsfallen oder ande-
ren Reglertypen erfolgt die Installation entspre-
chend.
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Aufbau Stellgeréat

TN M N

2k

23
22

19/20

16

Pos 5 A
aussenliegende Steuerduse )

(bei aggresiven Gasen)

28
27
26
25
2L

SN M o F N

23
22

21

19720

Pos.5 m%
aussenliegende Steuerdise

(bei aggresiven Gasen)

"

12

16

13

15

14
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Einbaueinheiten des Stellgerates

1 1| Stiick Membrangehause, oben 4-132-1/ GGG 40/ St
2 1| Stiick Membranteller, Arbeitsmembr. 4-132-2/ St, chromatiert
x3 1| Stlick Arbeitsmembrane 4-132-3/ Perbunan/Viton
x4 1| Stiick Steuerdiisendichtung 8x12x6 Perbunan
5 1| Stick Steuerdise / aul3enl. Steuerdiise |4-132-5/4-94-5 VA
6 1| Stick Membranscheibe, oben 4-132-20 Al
7 1| Stlick Ventilfiihrung St, chromatiert
x8 1| Stiick Sechskantmutter DIN 439, M16 St, verzinkt
9 1| Stiick Ventilaufhdngung 4- VA
x10 1| Stick SchlieR3feder 4-132-29 Federstahl C,
x11 2| Stiick Dichtring DIN7603 A,16x24x1.5 |Cu
x12 1| Stlick O-Ring 16 x5 Perbunan
x13 1| Stick Kegelventil 4-132-13/ St, Perbunan/Viton
x14 1| Stick Sicherungsmutter DIN 985, M16 St, verzinkt
15 1| Stlick Federteller 4-94 Al/VA
16 1| Stlick Korper 4-94 St
17 1| Stick Membranscheibe, unten 4-132-20 Al
x18 1| Stick Ausgleichsmembrane Perbunan/Viton
19 8/12 | Stiick Innensechskantschraube DIN 912, M12x35/40 8.8, verzinkt
x20 8/12 | Stiick Dichtring DIN 7603 A, 12x18x1,5 | Cu
21 1| Stiick Korperflansch 4-132-32/ C22.8
x22 1| Stick Rundschnurdichtung/O-Ring @51 168x5 Perbunan
23 1| Stlick Membrangehause, unten GGG 40/ St
24 1| Stick Sechskantmutter DIN 431, G3/4 St, verzinkt
25 12 | Stick Innensechskantschraube DIN 912, M10x35/40 8.8, verzinkt
26 1| Stlick Membranscheibe, Arbeitsmembr. |4-132-34 St, verzinkt
27 1| Stlick Membranaufhangung, Arbeitsm. G 3/4 Al
28 2 | Stiick Innensechskantschraube DIN 912, M8 X 16 8.8, verzinkt
Pos.| Menge | Einheit [Benennung Norm / Zeichnungs- Material / Bemer-
nummer. kung

Spezielle Wartungshinweise

Stellgerat

Das Stellgerat muf3 bei einer Wartung auf dichten
Abschluss des Kegelventils 13 und auf Verschleil3
bei den Membranen 3, 18 sowie auf &uf3ere Dicht-
heit Uberprift werden.

Das Kegelventil 13 ist dicht, wenn bei laufender
Anlage kein nennenswerter Temperaturanstieg zu

Beim Einbau ist darauf zu achten, daf} auch die
Positionen 4, 11, 12, und 20 mitgewechselt werden.
Das Kegelventil 13 mul3 zentrisch auf dem Ventil-
sitz stehen, damit sich im weiteren Verlauf des Zu-
sammenbaus auch die Ausgleichsmembrane 18
selbsttatig im unteren Membrangehéuse 23 zent-
riert. Beim Einbau der Arbeitsmembrane 3 ist dar-
auf zu achten, dass der maximal vorgegebene Ven-

tiweg wieder erreicht wird. Hierzu kann die folgen-
de Gleichung als Faustformel dienen:

Ventilweg mm) = Ventil @ (nm; X 0,25 I

Der Ventilweg wird zwischen Membranaufhangung
27 und oberem Membrangehause 1 gemessen.

verzeichnen ist, bzw. kein horbares Uberstromen
stattfindet (vorgegebener Sollwert ist nicht erreicht).
Um das Kegelventil 13 auszubauen, missen zu-
nachst die Schrauben 25 geldst und das Membran-
gehause abgenommen werden. Nun kann die Ar-
beitsmembrane 3 abgeschraubt werden. Nachdem
die Schrauben 19 gel6ést sind, kann die Aus-
gleichsmembrane 18 mit der Ventilaufhdangung 9
sowie der Ventilfihrung 7 und dem Kegelventil 13
als eine Einheit entnommen werden.

Nach dem Ausbau kdnnen alle Verschleif3teile ge-
wechselt werden.
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Aufbau Steuerregler Typ UH

10
9
> K x8

d Beatmung G1/4
B
7

5|

27

Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar

Spezielle Wartungshinweise

Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden. Vor jeder Zerlegung
des Steuerreglers ist grundséatzlich die Sollwertfe-
der 12 mit Hilfe des Kreuzgriffes 17 zu entspannen.
Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8,
der Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerven-
til 1 auf Verschleil3 zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membra-
ne 8 mit der Aufhédngung 7 herausgenommen und
Uberpraft werden. Durch Herausdrehen des Feder-
pilzes 6 und Lésen der Schrauben 21 und 27 sowie
der Mutter 28 kann das Steuerventil 1 vom Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der Einsatz
entnommen und Uberpriuft werden. Zur Aufrechter-
haltung der allg. Betriebssicherheit sollte der Ein-
satz spatestens alle 3 Jahre gewechselt werden.
Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dass das Steuerventil 1 bis ca. ¥a Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
geschraubt wird

- dass der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dass beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 der lose aufge-
steckte Reglerful® 26 durch das Steuerventil 1 ca. 2
mm vom Sitz des Reglerkdrpers 24 abgehoben
wird.

x: Verschlei3teile; fir Wartung vorréatig halten

Einbaueinheiten fiir Steuerregler UH

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung
x1 1| Stiick | Steuerventil 4-St-1/U//a Ms
X2 1| Stuck | Federkérper 4-St-2 Bronce
x3 1] Stuck | Ventilaufhdngung 4-St-3/U VA
x4 1| Stiick | Létflansch 4-St-4 VA
5 1| Stick | Schliel3feder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1] Stuck | Federpilz 4-St-6 VA
7 1| Stick | Membranaufhdngung 4-St-7 VA
X8 1| Stiick | Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1| Stick | Membranteller 4-St-9/... Al
10 1| Stiick | Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stick | Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stick | Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1] Stuck | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1] Stuck | Pressring 4-St-15 Ms
16 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stick | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1] Stuck | Membrangehause, oben 4-St-18/... Al
19 8 | Stiick | Innensechskantschraube DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1]|Stick |Membrangehause, unten | 4-St-20/... Al
21 4| Stuck [ Innensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
x22 1] Stuck |O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1| Stuck |O-Ring 26 x2 Perbunan
24 1| Stuck | Reglerkdrper 4-St-24/U Al
x25 1]|Stuck |O-Ring 26 x 2 Perbunan
26 1|Stick |Reglerful 4-St-26/U//a Al
27 4| Stick [ Innensechskantschraube DIN 912; M6x50; 8.8 8.8, verzinkt
28 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 431; M5 Stahl, verzinkt
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Aufbau Steuerregler Typ UN

Spezielle Wartungshinweise

5 Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden. Vor jeder Zerlegung
des Steuerreglers ist grundsatzlich die Sollwertfe-
der 12 mit Hilfe des Kreuzgriffes 17 zu entspannen.
Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8,
1 der Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerven-
10 til 1 auf Verschleil3 zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membra-
s ne 8 mit der Aufhdngung 7 herausgenommen und
Uberprift werden. Durch Herausdrehen des Feder-
pilzes 6 und Lésen der Schrauben 21 und 27 sowie
der Mutter 28 kann das Steuerventil 1 vom Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der Einsatz
6 entnommen und Uberpruft werden. Zur Aufrechter-
haltung der allg. Betriebssicherheit sollte der Ein-
satz spatestens alle 3 Jahre gewechselt werden.

" Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dass das Steuerventil 1 bis ca. ¥ Umdrehung vor
x3 dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
” geschraubt wird

- dass der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dass beim
x Herunterdriicken des Federpilzes 6 der lose aufge-
steckte Reglerful 26 durch das Steuerventil 1 ca. 2
mm vom Sitz des Reglerkdrpers 24 abgehoben

x28

Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar

x: Verschlei3teile; fir Wartung vorrétig halten

Einbaueinheiten fiir Steuerregler UN

wird.

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung
x1 1| Stick | Steuerventil 4-St-1/U//a Ms, VA
X2 1] Stuck | Federkorper 4-St-2 Bronze, VA
x3 1] Stuck | Ventilaufhdngung 4-St-3/U VA
x4 1| Stiick | Létflansch 4-St-4 VA
5 1| Stick | Schliel3feder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1| Stick | Federpilz 4-St-6 VA
7 1| Stick | Membranaufhdngung 4-St-7 VA
X8 1| Stiick | Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1| Stick | Membranteller 4-St-9/... Al
10 1| Stiick | Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stiick | Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stick |Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1] Stuck | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1] Stuck | Pressring 4-St-15 Ms
16 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stick | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1] Stuck | Membrangehause, oben 4-St-18/... Al
19 8 | Stiick | Innensechskantschraube DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1| Stick |Membrangehause, unten | 4-St-20/... Al
21 4| Stuck [ Innensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
x22 1] Stuck |O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1|Stick |O-Ring 26 x2 Perbunan
24 1| Stuck |Reglerkdrper 4-St-24/U Al
x25 1]|Stuck |O-Ring 26 X 2 Perbunan
26 1|Stick |Reglerful 4-St-26/U//a Al
27 4| Stick [ Innensechskantschraube DIN 912; M6x50; 8.8 8.8, verzinkt
28 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 431; M5 Stahl, verzinkt
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Aufbau Steuerregler Typ DUH

16
17
x18
x19

x20
21

22

23

24

Messimpuls G1/4

v77ZA ]

Beatmung G1/4
x8

7
6

x25
x26

21
x28

29

30
x31

Eingang G1/L4

xh

x3

Ausgang G1/4
~—x2

x1

Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar
x: Verschlei3teile; flr Wartung vorratig halten

Einbaueinheiten fiir Steuerregler DUH

Spezielle Wartungshinweise

Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden. Vor jeder Zerlegung
des Steuerreglers ist grundsatzlich die Sollwertfe-
der 12 mit Hilfe des Kreuzgriffes 17 zu entspannen.
Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8,
der Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerven-
til 1 auf Verschleil3 zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membra-
ne 8 mit der Aufh&ngung 7 herausgenommen und
Uberprift werden. Durch Herausdrehen des Feder-
pilzes 6 und Lésen der Schrauben 21 und 27 sowie
der Mutter 28 kann das Steuerventil 1 vom Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der Einsatz
entnommen und Uberprift werden. Zur Aufrechter-
haltung der allg. Betriebssicherheit sollte der Ein-
satz spatestens alle 3 Jahre gewechselt werden.
Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dal3 das Steuerventil 1 bis ca. ¥ Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
geschraubt wird

- dal3 der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird,

- dal’ beim Herunterdricken des Federpilzes 6 der
lose aufgesteckte Reglerful 26 durch das Steuer-
ventil 1 ca. 2 mm vom Sitz des Reglerkdrpers 27

abgehoben wird.

Pos. Menge | Einheit Benennung Norm / Zeichnungsnummer Material / Bemerkung
x1 1| Stuck Steuerventil 4-St-1/U//a Ms
X2 1 | Stuck Federkdrper 4-St-2 Bronce
x3 1| Stuck Ventilaufhdngung 4-St-3/U VA
X4 1 | Stiick Lotflansch 4-St-4 VA
5 1| Stuck SchlieRfeder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1 | Stuck Federpilz 4-St-6 VA
7 1 [ Stuck Membranaufh&ngung 4-St-7 VA
X8 1 | Stiick Membrane 4-St-8/ Perbunan
9 1| Stuck Membranteller 4-St-9/... Al
10 1 | Stiick Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stuck Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1 | Stiick Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stuck Federteller 4-St-13/2M St, chromatiert
14 1 | Stuck Fuhrungsspindel 4-St-11/2M VA
15 1| Stuck Federturmdeckel 4-St-19/2M Ms
16 1 | Stiick Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1 [ Stuck Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
x18 1 | Stuck 0O-Ring 10x2 Perbunan
x19 1 [ Stuck O-Ring 60x3 Perbunan
x20 1 | Stiick Scheibe 23x0,5 Teflon
21 1| Stuck Membrangehause, oben 4-St-18/... Al
22 8 | Stuck Innensechskantschraube DIN 912; M6x20 8.8, verzinkt
23 1| Stuck Membrangehause, unten 4-St-20/... Al
24 4 | Stuck Innensechskantschraube DIN 912; M6x25 8.8, verzinkt
x25 1 [ Stuck O-Ring 48x4 Perbunan
X26 1 | Stuck 0O-Ring 26x2 Perbunan
27 1 [ Stuck Reglerkdrper 4-St-24/U Al
x28 1 | Stuck 0O-Ring 26x2 Perbunan
29 1| Stuck Reglerful 4-St-26/U//a Al
30 4 | Stuck Innensechskantschraube DIN 912; M6x50 8.8, verzinkt
x31 1| Stuck Sechskantmutter DIN 431, M5 St, verzinkt
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Aufbau Steuerregler Typ DUN

16
17

x18
x19

x20
21

22

23

24

Beatmung G1/L

ﬁ, |

x31

x8

/7

x1

Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar
x: Verschlei3teile; fir Wartung vorratig halten

Einbaueinheiten fir Steuerregler DUN

Spezielle Wartungshinweise

Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden. Vor jeder Zerlegung
des Steuerreglers ist grundsatzlich die Sollwertfe-
der 12 mit Hilfe des Kreuzgriffes 17 zu entspannen.
Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8,
der Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerven-
til 1 auf Verschleifd zu prufen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membra-
ne 8 mit der Aufhdngung 7 herausgenommen und
Uberprift werden. Durch Herausdrehen des Feder-
pilzes 6 und Lésen der Schrauben 21 und 27 sowie
der Mutter 28 kann das Steuerventil 1 vom Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der Einsatz
entnommen und Uberpruft werden. Zur Aufrechter-
haltung der allg. Betriebssicherheit sollte der Ein-
satz spatestens alle 3 Jahre gewechselt werden.
Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dal3 das Steuerventil 1 bis ca. ¥4 Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
geschraubt wird

- dal der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dafl3 beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 der lose aufge-
steckte Reglerful’ 26 durch das Steuerventil 1 ca. 2
mm vom Sitz des Reglerkdrpers 27 abgehoben
wird.

Pos.|[ Menge | Einheit |Benennung Norm / Zeichnungsnummer Material / Bemerkung
x1 1| Stlick Steuerventil 4-St-1/U//a Ms

X2 1] Stick Federkorper 4-St-2 Bronce

x3 1| Stiick Ventilaufhangung 4-St-3/U VA

x4 1 [ Stiick Lotflansch 4-St-4 VA

5 1 | Stiick SchlieRfeder 4-St-5 VA-Federstahl

6 1| Stick Federpilz 4-St-6 VA

7 1| Stick Membranaufhangung 4-St-7 VA

X8 1 [ Stiick Membrane 4-St-8/ Perbunan

9 1| Stiick Membranteller 4-St-9/... Al

10 1| Stick Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stiick Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stick Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stiick Federteller 4-St-13/2M St, chromatiert
14 1| Stick Fuhrungsspindel 4-St-11/2M VA

15 1 | Stiick Federturmdeckel 4-St-19/2M Ms

16 1| Stiick Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stick Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
x18 1] Stiuck O-Ring 10x2 Perbunan
x19 1] Stiick O-Ring 60x3 Perbunan
x20 1| Stiick Scheibe 23x0,5 Teflon

21 1| Stick Membrangehduse, oben 4-St-18/... Al

22 8 | Stlick Innensechskantschraube DIN 912; M6x20 8.8, verzinkt
23 1| Stick Membrangehduse, unten 4-St-20/... Al

24 4 | Stiick Innensechskantschraube DIN 912; M6x25 8.8, verzinkt
x25 1] Stiick O-Ring 48x4 Perbunan
X26 1] Stiuck O-Ring 26x2 Perbunan

27 1| Stick Reglerkorper 4-St-24/U Al

x28 1] Stiuck O-Ring 26x2 Perbunan

29 1| Stick Reglerful 4-St-26/U/la Al

30 4 | Stiick Innensechskantschraube DIN 912; M6x50 8.8, verzinkt
x31 1| Stlick Sechskantmutter DIN 431, M5 St, verzinkt
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Aufbau Steuerregler Typ DH

16 % 15
1

17
13
18 il 12
"

19
h 10
20 9
” i x8

Beatmung G1/4

x22 7
6

Messimpuls G1/4

x23 ‘ ‘

Spezielle Wartungshinweise

Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden.

Vor jeder Zerlegung des Steuerreglers ist grund-
sétzlich die Sollwertfeder 12 mit Hilfe des Kreuzgrif-
fes 17 zu entspannen.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8,
der Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerven-
til 1 auf Verschleild zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membra-
ne 8 mit der Aufhédngung 7 herausgenommen und
Uberpruft werden.

Durch Herausdrehen des Federpilzes 6 und Lésen
der Schrauben 21 und 27 kann das Steuerventil 1
vom Steuerreglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der
Einsatz entnommen und Uberpruft werden. Zur Auf-
rechterhaltung der allg. Betriebssicherheit sollte der
Einsatz spatestens alle 5 Jahre gewechselt wer-

2L ——
Eingang GV/4

x25
26
217

\x3

Ausgang G1/4
T~ x2

~
g\m

x1

x: Verschleil3teile; fur Wartung vorrétig halten
Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar

Einbaueinheiten fur Steuerreqgler DH

den.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:
- dass das Steuerventil 1 bis ca. ¥a Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)

geschraubt wird

- dass der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dass beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 das Steuerven-
til 1 ca. 2 mm vom Sitz des Reglerkérpers 24 ab-

hebt.

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung
x1 1| Stuck | Steuerventil 4-St-1/U/la Ms
X2 1| Stuck | Federkérper 4-St-2 Bronce
X3 1] Stuck |Ventilaufhdngung 4-St-3/U VA
x4 1|Stick |Létflansch 4-St-4 VA
5 1| Stuck | SchlieRfeder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1| Stuck |Federpilz 4-St-6 VA
7 1| Stuck | Membranaufthangung 4-St-7 VA
x8 1| Stick | Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1| Stick | Membranteller 4-St-9/... Al
10 1| Stuck |Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stick | Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stick | Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stuck |Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1| Stuck | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1| Stuck |Pressring 4-St-15 Ms
16 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stiuck | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1| Stick | Membrangehause, oben 4-St-18/... Al
19 8| Stiick | Innensechskantschraube | DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1] Stuck | Membrangehause, unten | 4-St-20/... Al
21 4 [ Stick | Innensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
x22 1]|Stiuck |O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1]|Stuck |O-Ring 26 X 2 Perbunan
24 1|Stick |Reglerkorper 4-St-24/U Al
x25 1| Stuck |O-Ring 26 x2 Perbunan
26 1| Stick |Reglerfull 4-St-26/U//a Al
27 4| Stick |Innensechskantschraube | DIN 912; M6x50; 8.8 8.8, verzinkt
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Aufbau Steuerregler Typ DN
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x: Verschleil3teile; fur Wartung vorrétig halten
Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar

Spezielle Wartungshinweise

Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden.

Vor jeder Zerlegung des Steuerreglers ist grund-
sétzlich die Sollwertfeder 12 mit Hilfe des Kreuzgrif-
fes 17 zu entspannen.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8,
der Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerven-
til 1 auf Verschleild zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membra-
ne 8 mit der Aufhédngung 7 herausgenommen und
Uberpruft werden.

Durch Herausdrehen des Federpilzes 6 und Lésen
der Schrauben 21 und 27 kann das Steuerventil 1
vom Steuerreglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der
Einsatz entnommen und Uberpruft werden. Zur Auf-
rechterhaltung der allg. Betriebssicherheit sollte der
Einsatz spatestens alle 5 Jahre gewechselt wer-
den.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dass das Steuerventil 1 bis ca. ¥a Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
geschraubt wird

- dass der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dass beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 das Steuerven-
til 1 ca. 2 mm vom Sitz des Reglerkérpers 24 ab-

Einbaueinheiten fiir Steuerregler DN

hebt.

Pos. | Menge | Einheit [ Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung
x1 1| Stick | Steuerventil 4-St-1/Dl/a Ms
X2 1| Stuck | Federkérper 4-St-2 Bronce
x3 1] Stuck |Ventilaufhdngung 4-St-3/D VA
x4 1| Stuck |Lotflansch 4-St-4 VA
5 1| Stick | Schliel3feder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1| Stuck | Federpilz 4-St-6 VA
7 1| Stuck | Membranaufhangung 4-St-7 VA
x8 1]|Stuck |Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1| Stick | Membranteller 4-St-9/... Al
10 1] Stuck | Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stick | Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stuck | Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stick |Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1| Stiuck | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1| Stuck |Pressring 4-St-15 Ms
16 1| Stick | Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stuck | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1] Stick | Membrangehause, oben 4-St-18/... Al
19 8| Stiick | Innensechskantschraube | DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1]|Stick |Membrangehause, unten |4-St-20/... Al
21 4| Stuck [ Innensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
X22 1| Stuck |O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1]|Stuck |O-Ring 26 X 2 Perbunan
24 1| Stuck |Reglerkdrper 4-St-24/D Al
x25 1] Stuck |O-Ring 26 x 2 Perbunan
26 1| Stiuck | Reglerfuss 4-St-26/Dl/a Al
27 4 | Stick | Innensechskantschraube | DIN 912; M6x50; 8.8 8.8, verzinkt
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W2 Armaturen GmbH

Uberstromregler
Typ 86

Aufgabe

Uberstromregler des Typs 86 sichern stets einen
Saugdruck gegen Unterschreitung, d.h. sie 6ffnen
bei einer definierten Saugdruckunterschreitung
wahrend des  Hochfahrens des  offenen
Ansaugsystems, um so vor einer
Uberbeanspruchung von vorgeschalteten
Behaltern bzw. Verdichtern zu schitzen.

Auf Grund der vorherrschenden
Unterduckverhaltnisse ( p < 0,5 bar (0) )
unterliegen die Uberstromregler Typ 86 nicht der
Anwendung der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG,
werden aber selbstverstandlich in
Ubereinstimmung mit geltender Ingenieurspraxis
ausgelegt und hergestellt.

Folglich dirfen die Gerate Typ 86 grundsatzlich

bzgl. der Dokumentation nicht mit einer
Konformitatserklarung versehen werden !

Eigenschaften

e Anschlisse nach Kundenforderung (auch ANSI-
und Sonderflansche)

e Bauhohe gut an die ortlichen Gegebenheiten
anpassbar

e Druckausgeglichener  Ventilstellmechanismus
durch Einsatz einer Ausgleichmembrane

e Hohe Regelgenauigkeit, kurze Ansprechzeit,
auch geringe Druckdifferenzen sind regelbar

e Servicefreundlich; Vor-Ort-Wartung ohne
Ausbau des Gerates mdglich, kein
Spezialwerkzeug erforderlich

e Einfacher Aufbau, wenige Verschleissteile

e Sonderausfiihrung H bis 250°C
Betriebstemperatur moglich

¢ Unabhéngig von Fremdenergie

e Montage der Wirkleitungen und Voreinstellung
der Schaltpunkte erfolgt im Werk

e Erfiillung der Schallemissionsanforderungen der
Aufstellungsumgebung durch optionale
Gerauschdampfungsvarianten

e Anfahrentlastung durch optionale Ausstattung
mit Magnetventil mglich

Technische Daten

Eingangsdruck
min. Druckdifferenz

Atmosphéarischer Druck
100 mbar;

20 mbar mit
vergrol3erter
Arbeitsmembrane

DN 80 — 300 (weitere
auf Anfrage)

DIN-, ANSI- und
Sonder-Flansche

50 mm bis 200 mm
-15°C bis +130°C;
250°C (H-Ausfiihrung)

Nennweiten
Anschlussart

Ventildurchmesser
Betriebstemperatur

Medium Luft, im  Bedarfsfall
andere Gase auf
Anfrage

Werkstoffe

Kdrper Stahl / Edelstahl

Membrangehause Stahlguss / Stahl

Steuerregler Aluminium/Edelstahl

Innenteile Edelstahl

Membrane, O-Ringe Perbunan, Viton

Kegelventil Perbunan, Viton

Gerauschdampfung Primar am Ventil,

(optional) Reduktion um ca. 5
dB(A)

Sekundar (koaxial zum
Filterelement),
Reduktion ca. 10 dB(A)

Einstellbereiche

Fluhrungs- Zeichnungs- RG SG
bereich [bar] | nummer
Steuerregler DUH

0,05 - 0,30 4-St-12/DH/4 2,5 5
0,30 - 1,00 4-St-12/DH/5 2,5 5
1,00-1,90 4-St-12/DH/6 25 5
1,90 - 2,90 4-St-12/DH/7 1 2,5
2,90 - 4,30 4-St-12/DH/8 1 2,5
4,30 - 7,50 4-St-12/DH/9 1 2,5

Andere Einstelldriicke auf Anfrage !
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Funktion (siehe Abb. 1.1)

Wird in einer Anlage ein Verdichter hochgefahren,
so stellt sich im vorgeschalteten Netz, an welches
der USR 86 (iblicherweise (iber einen Rohrstutzen
15 angebunden ist, ein bestimmter Unterdruck =
Betriebssaugdruck ein. Uber eine vertikale und
horizontale Bohrung in der Hohlspindel 2 wird nun
ebenfalls der untere Membranraum
(Ausgleichsmembran 3 an Oberseite bzw.
Arbeitsmembran 4 an Unterseite) mit diesem
Betriebssaugdruck beaufschlagt; gleichzeitig erfolgt
Uber die Steuerdlse 5 ein Unterdruckausgleich, so
dass schlie3lich auch im oberen Membranraum
(Arbeitsmembran 4 an Oberseite) der
Betriebssaugdruck anliegt.

Uber die Steuerleitung 6 wirkt der
Betriebssaugdruck stetig auf die Steuermembrane
7 des Steuerreglers 18. Steigt nun der
Betriebssaugdruck auf ein unzuldssigen Wert an,
der Uber die Einstellung der Feder 8 festgelegt wird,
offnet sich das Steuerventil 9 und sorgt Uber die
Leitung 10 dafir, dass im oberen Membranraum
nach kurzer Zeit atmosphéarischer Druck anliegt.
Die so entstandene Druckdifferenz an der
Arbeitsmembran 4 o6ffnet — entgegen der
SchlieRkraft der Feder 17 — das Kegelventil 11.

Die Einstellung erfolgt am Einstellknauf 11 des
Reglers. Rechtsdrehen ergibt Verringerung des
Absolutdruckes durch Verstarkung der Federkraft.

Die Reglung des Saugdruckes erfolgt sehr préazise
Uber einen Steuerregler des Typs DUH mit nur sehr
geringen  Abweichungen mit der glnstigen
Regelgruppe von 1 - 2,5.

Rechtsdrehung = Unterdruckerhéhung

Inbetriebnahme

Warnung !

Wahrend des Einbaus muss die Saugleitung
absolut drucklos sein, Verletzungsgefahr!

Der Regler Typ 86 wird betriebsfertig geliefert. Die
Einbaulage kann beliebig gewahlt werden; der
Steuerregler wird jedoch stets vertikal, d.h.
unabhéngig von der Endeinbaulage - verbaut.

Um den Messimpuls aus einer
strdbmungsberuhigten Zone zu nehmen, ist die
Impulsleitung 6 ca. 3 bis 5 X D anschussronr  @n die
Druckleitung anzuschlieBen, wobei die Offnung in

dem unteren Membrangehduse verschlossen
werden muss.

Warnung !
Die Ansaugo6ffnung (vollstandige Mantelflache) des

Filters muss unbedingt vor eventuell verstopfenden
Materialien geschitzt werden!

Wartungshinweise

(siehe Abb.1.1/2 bzw. Stiickliste 1.1/2)
Warnung !

Uberstromregler sollten nur von fachkundigem
Personal installiert oder gewartet werden.
Uberstromregler mussen in Ubereinstimmung mit
allen anwendbaren internationalen Normen und
Vorschriften und gemaR der von R + A Terschiren
GmbH  bereitgestellten  Anleitung installiert,
betrieben und instand gehalten werden.

Ansaugfilterwechsel

Im Rahmen der regelmélig durch R +A
ausgefuhrten Wartungen wird der Filter Gberprift
und ggf. ersetzt.

Magnetventil: die zum Lieferumfang des Typ 86
gehdrende  Betriebsanleitung des  optional
verbauten Magnetventils ist zu beachten.

Mégliche Stérungen:

Regler schlief3t nicht:

Ursache: Steuerdiise 5 verstopft, Magnetventil
(optional) oder Ventil des Steuerreglers
undicht

Regler undicht:

Ursache: Ventilabdichtung zerstort,
Fremdkorper zwischen Kegelventii 1 und
Ventilsitz

Regler 6ffnet nicht:

Ursache: Arbeitsmembrane 4 undicht
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Einbaueinheiten fur Stellgerat Typ 86

x1 1| Stlick Kegelventil 4-132-13/ St, Perbunan /Viton

2 1| Stiick Hohlspindel - St/ VA

x3 1] Stuck Ausgleichsmembrane - Perbunan / Viton

x4 1| Stiick Arbeitsmembrane 4-132-3/ Perbunan / Viton

5 1| Stiick Steuerdiise 4-132-5/ 4-94-5 VA

6 1| Stlick Steuerleitung - St, verzinkt

7 1| Stiick Steuermembrane siehe S.5, Pos. x 8

8 1| Stlick Sollwertfeder siehe S.5, Pos. 12

9 1| Stlick Steuerventil sieche S.5, Pos. x 1

10 1| Stlick Steuerleitung - St, verzinkt

11 1| Stiick Handknauf - St, PET

12 1| Stiick Standsaule - St

13 1| Stick Sechskantmutter, selbstsichernd DIN 985 St, verzinkt

Pos.| Menge | Einheit [Benennung Norm / Material /

Zeichnungsnummer. |Bemerkung

Stlckliste 1.1 — x : Verschleif3teile fir Wartung vorratig halten

Abb. 1.1 — Typ 86, wartungsrelevante Teile
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Aufbau Steuerregler Typ DUH
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Abb. 1.2
x: Verschleil3teile; fur Wartung vorrétig halten

Spezielle Wartungshinweise

Steuerregler Typ DUH

Der Steuerregler muss zu Wartungszwecken vom
Hauptgerat demontiert werden.

Vor jeder Zerlegung des Steuerreglers st
grundsatzlich die Sollwertfeder 12 mit Hilfe des
Kreuzgriffes 17 zu entspannen.

Bei einer Wartung sind speziell die Membrane 8, der
Steuerreglereinsatz (2,3,4) und das Steuerventil 1
auf Verschleil3 zu prifen.

Durch Lésen der Schrauben 19 kann die Membrane
8 mit der Aufhdngung 7 herausgenommen und
Uberpraft werden.

Durch Herausdrehen des Federpilzes 6 und Ldsen
der Schrauben 21 und 27 kann das Steuerventil 1
vom Steuerreglereinsatz (2,3,4) abgeschraubt, der
Einsatz entnommen und Uberprift werden. Zur Auf-
rechterhaltung der allg. Betriebssicherheit sollte der
Einsatz spatestens alle 5 Jahre gewechselt werden.
Beim Zusammenbau ist darauf zu achten:

- dass das Steuerventil 1 bis ca. ¥« Umdrehung vor
dem Anschlag auf den Steuerreglereinsatz (2,3,4)
geschraubt wird

- dass der Federpilz 6 nur soweit auf den Steuer-
reglereinsatz (2,3,4) aufgeschraubt wird, dass beim
Herunterdriicken des Federpilzes 6 das Steuerventil

Pos (2; 3; 4) nur komplett lieferbar

1 ca. 2 mm vom Sitz des Reglerkdrpers 24 abhebt.

Pos.| Menge | Einheit | Benennung Norm / Zeichnungsnummer | Material / Bemerkung
x1 1| Stuck | Steuerventil 4-St-1/U//a Ms
X2 1| Stuck |Federkérper 4-St-2 Bronce
X3 1] Stuck |Ventilaufhdngung 4-St-3/U VA
x4 1|Stick |Létflansch 4-St-4 VA
5 1| Stuck | SchlieRfeder 4-St-5 VA-Federstahl
6 1| Stuck |Federpilz 4-St-6 VA
7 1| Stick | Membranaufhangung 4-St-7 VA
x8 1| Stick | Membrane 4-St-8/... Perbunan
9 1| Stick | Membranteller 4-St-9/... Al
10 1| Stuck |Scheibe DIN 125; 10.5x2.5; Form B St, verzinkt
11 1| Stick | Sechskantmutter DIN 439; M10; St, verzinkt
12 1| Stick | Sollwertfeder 4-St-12/... Federstahl C,chromat.
13 1| Stuck |Federteller 4-St-13 St, chromatiert
14 1| Stuck | Spindelabdichtung 4-St-14 Perbunan
15 1| Stuck |Pressring 4-St-15 Ms
16 1| Stiick | Sechskantmutter DIN 431; G1/4; St, verzinkt
17 1| Stiuck | Kreuzgriff mit Spindel 4-St-17 Ms; Duroplast
18 1| Stick | Membrangehause, oben 4-St-18/... Al
19 8| Stiick | Innensechskantschraube | DIN 912; M6x20; 8.8, verzinkt
20 1] Stick | Membrangehause, unten | 4-St-20/... Al
21 4 [ Stick | Innensechskantschraube DIN 912; M6x25; 8.8, verzinkt
x22 1]|Stuck |O-Ring 48 x 4 Perbunan
x23 1]|Stuck |O-Ring 26 X 2 Perbunan
24 1] Stuck | Reglerkdrper 4-St-24/U Al
x25 1|Stick |O-Ring 26 x2 Perbunan
26 1| Stuck |Reglerfuss 4-St-26/U//a Al
27 4| Stick |Innensechskantschraube |DIN 912; M6x50; 8.8 8.8, verzinkt

Stickliste 1.2
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UNSERE PRODUKTPALETTE

DIN-DVGW/CE

» Gas-Ubernahmestationen * Sicherheitsablaseventile
 Gas-Regelschrédnke » Uberstrémregler

* Anlagenzubehor  Vakuumregler

* Gas-Druckregelgerate e Differenzdruckregler

* Sicherheitsabsperrventile * Regler in Sonderbauformen

UNSERE DIENSTLEISTUNGEN

e Fertigung von Armaturen » Beratung
und ROhrleitungSkomponenten ° Reparatur von Armaturen

* Individuelle Formstiick- e Instandsetzung von Geraten
herstellung aller Fabrikate

* CNC Bearbeitungszentrum

UNSERE ZULASSUNGEN

A\ A\

[ N |
TUV DVGW DVGW
Zertifiziert G1-Zulassung geman Instandhaltung von GDRM-
nach DIN EN 1SO 9001 DVGW-Arbeitsblatt G493/1 Anlagen / DVGW-Arbeitsblatt G493/2

W2 Armaturen GmbH

Dr.-Alfred-Herrhausen-Allee 44a | 47228 Duisburg, Germany
T (020 65) 7709 60 | F (020 65) 77 09 66 | info@w2-armaturen.de | www.w2-armaturen.de
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